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INSTRUKCIJA MONTAZU I UZYTKOWANIA KRAT

Ogdlnie o kratach kompozytowych

Kraty pomostowe TWS (Tworzywo Wzmochione Szkiem) s3 to elementy wykonane z termoutwardzalnej zywicy
poliestrowej, wzmocnionej wtdknem szklanym. Popularne réwniez pod okresleniami GRP (Glass-Reinforced Plastic)
oraz FRP (Fiberglass-Reinforced Plastic). Kraty wytwarzane sa w procesie formowania. Dzieki zastosowaniu
innowacyjnego potfaczenia materiatéw uzyskany zostat produkt odporny na dziatanie warunkow atmosferycznych

i wielu substancji chemicznych*, posiadajgcy doskonatg wytrzymatos$¢ na sciskanie i rozcigganie przy stosunkowo
niewielkim ciezarze wiasnym.

*- tabela odpornosci chemicznej poszczegoinych typow krat dostepna jest na naszej stronie internetowej www.evergrip.pl. Zachecamy

takze do kontaktu z naszym ekspertami pod numerem telefonu 22 424 78 59 lub mailowo biuro@evergrip.pl — postaramy sie udzieli¢
odpowiedzi na temat warunkow uzytkowania krat w danym srodowisku.

Przeciecie krat na wymiar
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Pracownicy firmy Evergrip dotozg wszelkich staran aby dostarczy¢ Panstwu kraty dociete na zadany wymiar.

Istnieje rowniez mozliwosS¢ przeciecia krat we wlasnym zakresie. Ponizsze opracowanie opisuje najwazniejsze
zasady prac podczas ciecia i montazu krat pomostowych TWS.
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Zasady BHP podczas wykonywania prac z kratami Evergrip A

Prace montazowe powinny wykonywac osoby posiadajace ktore:

e Posiadajg odpowiednie kwalifikacje,

e aktualne badania lekarskie,
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e przeszkolone zostaty z zasad BHP do prac z elektronarzedziami oraz $rodkami chemicznymi.

Ponizej przedstawiamy Srodki ochrony indywidualnej w ktore powinien zaopatrzony by¢ pracownik aby moc podjac sie

pracy w celu przystosowania kraty do oczekiwanego ksztattu.

oczy podczas ciecia i

sq ostrg powtoka
antyposlizgowa ktdra
podczas ciecia moze

Okulary zabezpiecza Twoje

szlifowania. Kraty pokryte

Podczas ciecia krat
przecinarka katowa poziom
gtosnosci przekracza ponad
100dB. Dtugie przebywanie
w takim hatasie powoduije

uszkodzenie stuchu ale

Rekawice ochronne
zabezpieczg Twoje dtonie
przed skaleczeniem
powstatym podczas ciecia i
szlifowania krat. Przy
pracach z kratami GRP

Maski przeciwpytowe
chronig narzady
oddechowe przed
wdychaniem
szkodliwych pytéw
powstajgcych w

uderzy¢ w oko i je takze zaburza zalecane jest uzywanie czasie ciecia i
uszkodzi¢. Zalecamy funkcjonowanie uktadu rekawic szlifowania krat. Pyt
stosowanie okularéw Scisle nerwowego, wpltywa tez antyprzecieciowych lub powstaty z drobin
przylegajacych do twarzy ujemnie na zmyst rekawic z powtoka widkien szklanych
lub przytbicy. rownowagi. Nalezy wiec poliuretanowa. podraznia drogi
uzywac ochronnikéw stuchu oddechowe
podczas ciecia i szlifowania
krat.
Ciecie

Sposdb wytwarzania oraz wilasciwosci kompozytow sprawiajg ze kierunek ciecia nie wptywa w zaden sposob na
wytrzymatos¢ mechaniczng krat.

Do ciecia nalezy uzy¢ przecinarki katowej z tarczg diamentowq. Wyciecia okregdéw i tukdw mozna wykona¢ wyrzynarka
z brzeszczotem widiowym.

Nalezy przy tym pamietac¢ ze kazde miejsce ciecia musi by¢ zabezpieczone zywica poliestrowqa lub
lakierem poliuretanowym.
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Zgodnie z Normg rozstaw podpor kraty to odlegtos¢ pomiedzy wewnetrznymi krawedziami oparcia kraty (rys. powyzej).
Minimalna szeroko$¢ podparcia kraty powinna by¢ réwna jej wysokosci, ale nie moze by¢ to mniej niz 30 [mm].

W celu zachowania wartosci ugie¢ zgodnych z w tabelg obcigzen, minimalng szeroko$¢ kraty nalezy definiowac
poprzez ilos¢ ptaskownikdéw gtdwnych. Na rys. ponizej przedstawiono ptaskowniki gtéwne dla kraty standardowej i
kraty typu micromesh. Plaskowniki te odpowiadajg za wytrzymatos¢ mechaniczng.

Minimalne ilosci ptaskownikow gtownych odpowiadajgce minimalnej szerokosci kraty dla poszczegdlnych typow

Rodzaj kraty

Minimalna ilos¢
ptaskownikow

Rodzaj kraty

Minimalna ilos¢
ptaskownikow

Standard H30 9 MicromeshH30 9
Standard H38 9 MicromeshH38 9
Standard H50 7 MicromeshH50 7

Montaz

Podczas uktadania krat zaleca sie zachowanie odstepu- dylatacji. Wynika to z rozszerzalnosci cieplnej materiatu oraz
pracy kraty poddanej obcigzeniu.
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Ugiecie kraty podczas jej obcigzania prezentuje obrazek ponizej:

Bez obcigzenia

6 (zalecany zakres 0-10)

Podparcie = 800

Z obcigzeniem
F

6 (zalecany zakres 0-10)

200 lub max. 4

L2

Podparcie L = 800

Jezeli wymagane jest wykonanie szczelnej podtogi z krat krytych, dylatacje- szczeline mozna wykonac ze sznura
dylatacyjnego oraz poliuretanowej masy uszczelniajgcej dedykowanych przez firme Evergrip.

Etapy uszczelniania podtogi znajdujg sie na zdjeciach ponizej:

TN
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Elementy ztgczne
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Warunkiem zachowania gwarancji jest montaz krat do konstrukcji w sposéb zalecany przez producenta.

Do ogodlnych wyliczen przyjmuije sie 4 elementy ztgczne na m2 kraty. Doktadna ilo$¢ oraz typ mocowan dobierany jest

indywidulanie do kazdego projektu.

W zaleznosci od tego gdzie kraty bedg zastosowane wyrdznia sie nastepujgce rodzaje mocowan.
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Mocowanie typu m-clips. Stosowane w przypadku krat
azurowych. Montaz wymaga przewiercenia otworu w
konstrukgcji. Komplet m-clips sktada sie ze zlgcznki m
oraz $ruby M8x50 ISO 7380, nakretki samochamownej
z wkiadem teflonowym DIN 985 oraz podktadki
powiekszonej DIN9021 Mocowanie wystepuje w wersji
ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej.

Mocowanie typu j-clips. Stosowanie w przypadku krat
azurowych w pofaczeniu z m-clipsem lub krytych (w
potaczeniu z o-clipsem. Montaz nie wymaga wiercenie.
Element typu ,jot” dociska krate do konstrukcji. Komlpet
j-clips sktada sie ze zlaczki m lub o, ztgczki j oraz ze
sruby M8x60 ISO 7380, nakretki kwadratowej DIN577
Mocowanie wystepuje w wersji ze stali nierdzewnej i
kwasoodpornej.
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Mocowanie typu o-clips. Stosowane jest zwykle w
przypadku krat krytych. Montaz wymaga przewiercenia
otworu w konstrukcji. Komplet o-clips sklada sie ze
ztacznki o oraz ze Sruby M8x80 ISO 7380, nakretki
samochamownej z wkladem teflonowym DIN 985 oraz
podktadki powiekszonej DIN9021 Mocowania wystepuija
w wersji ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej.

Mocowanie faczace. Stosowanie w przypadku krat
azurowych lub krytych (w potaczeniu z o-clipsem).
Montaz nie wymaga wiercenie. Tego typu mocowanie
zalecane jest do potaczenia krat ze soba. Mocowanie
faczace sktada sie ze zlaczki m lub o, tacznika oraz ze
sruby M8x60 ISO 7380, nakretki kwadratowej DINS77.
Mocowania wystepujg w wersji ze stali nierdzewnej i
kwasoodpornej.
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Mocowanie tgczace typu g-clips. Stosowanie w
przypadku krat azurowych. Montaz nie wymaga
wiercenie. Tego typu mocowanie zalecane jest do
pofaczenia krat ze sobg. Mocowanie taczace sktada sie
ze zlaczki G oraz Sruby M6x40 DIN933. Mocowania
wystepuja w wersji ze stali kwasoodpornej.

Mocowanie hakowe. Stosowane w przypadku krat
azurowych w potaczeniu z m-clipsem lub krytych w
potaczeniu z o-clipsem. Montaz tego typu mocowania
nie wymaga wiercenia. Hak dociska krate do
konstrukcji.  Mocowania  hakowe  produkujemy
indywidualnie w zaleznosci od wysokosci i szerokosci
elementu konstrukgji ktérego hak ma sie trzymac.

Mocowanie stopni schodowych:

kwasoodpornej lub z profili kompozytowych.

Montaz stopni schodowych wykonanych z krat GRP odbywa sie za pomoca podpdr wykonanych ze stali

Oprocz powyzszych mocowan jesteSmy w stanie wykonac réznego rodzaju nietypowe mocowania
zgodne ze specyfikacjg projektu.
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Uzytkowanie krat

Kraty kompozytowe nie wymagajg szczegétowej uwagi i konserwacji jednak wskazane jest przeprowadzanie przegladow
okresowych. Podczas takich przeglagdéw nalezy zwraca¢ uwage na nastepujace rzeczy:

e Czy kraty nie zostaty uszkodzone mechaniczne. Jezeli uszkodzenie jest znaczne nalezy krate wymienic.
Drobne uszkodzenia mozna zabezpieczy¢ zywicg poliestrowg lub lakierem poliuretanowym

e Czy elementy zigczne nie sg poluzowane — w razie potrzeby $ruby nalez dokrecic.

Podczas stalego narazenia krat na dziatanie promieni stonecznych lub niektorych srodkéw chemicznych
mogq one zmieni¢ barwe na jasniejsza. Jest to proces naturalny dla tworzywa GRP a zatem nie stanowi

wady jakosciowej i nie wplywa na deklarowane wilasciwosci krat.

W razie niejasnosci lub pytan odnosnie uzytkowania krat prosimy o kontakt z naszymi ekspertami pod numerem
telefonu. 22 424 78 59 lub mailowo biuro@evergip.pl

Postepowanie w przypadku pozaru

Kraty kompozytowe wykonane sg z materiatow trudno zapalnych i dla wyrobow podtogowych zostaty sklasyfikowane
w klasie Bs-s1 wedtug normy PN-EN 13501-1:2019

Niemniej jednak w razie pozaru z udziatem krat TWS nalezy uzywac nastepujgcych srodkéw gasniczych:

e Woda
e Dwutlenek wegla

e Piana lub proszek gasniczy

Przypominamy numery alarmowe dla stuzb bezpieczenstwa:

TELEFON ALARMOWY 112
POGOTOWIE RATUNKOWE 999
STRAZ POZARNA 998
POLICJA 997
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Informacje ekologiczne
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e Kraty TWS sg nietoksyczne, nie ulega biodegradacji, nie rozpuszczajg sie w wodzie, nie zostaty réwniez

sklasyfikowane jako produkt niebezpieczny

e Kraty nalezy utylizowac zgodnie z krajowymi przepisami. Europejski kod odpadu: 070213 (odpady z tworzyw

sztucznych.

e Na rynku istnejg réwniez firmy ktdre zajmuja sie recyklingiem krat z laminatow polestrowo szklanych. Kraty sg

mielone w specjalnych mtynach i dodawane jako wypetniacz do produkcji elementéw z tworzyw sztucznych.

Kontakt

Gdyby mieli Panstwo jakiekolwiek pytania odnosnie montazu lub uzytkowania naszych produktéw zapraszamy do
kontaktu z doradca techniczno-handlowym lub bezposrednio z naszym biurem.

Evergrip sp. z o.0.
Ul. Matuszewska 14
03-876 Warszawa
NIP: 1132737442

tel. 22 424 78 59
mail. biuro@evergrip.pl
www.evergrip.pl
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