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KARTA PRODUKTU

ANTYPOSLIZGOWA KRATA POMOSTOWA 1SO 38mm

Dostawca
Nazwa firmy:

Adres:

Kontakt:

Produkt
Nazwa handlowa produktu:

Standardowe kolory

Gradacja antyposlizgowa:

Dostepne standardy paneli

Dtugosé Szeroko$é
[mm] [mm]
2028 997
2028 1220
2028 1550
3050 997
3660 1220
4005 1525

Evergrip sp. z 0.0.
ul. Zabraniecka 8L, 03-872 Warszawa

tel. 22 424 78 59, mail: biuro@evergrip.pl, www.evergrip.pl

Antyposlizgowa krata pomostowa I1SO 38mm, oczko 38x38mm
Szary RAL 7046

16 ziaren na cm?

Powierzchnia Waga Waga m?
[m2] panela [ke]
kgl =
2,02 42,27 21
2,47 50,50 21
3,09 63 21 <
3,08 63 21 ! 38
4,46 93 21 wilr

6,11 127 21 5 ,&/
38.1

Uwaga: Przed zamowieniem prosimy o potwierdzenie dostepnosci
wybranego wymiaru, poniewaz stany magazynowe mogq ulec zmianie.

Przeznaczenie:

Sposéb montazu

Ciecie

Pomosty i podesty robocze, ktadki dla pieszych, przejscia techniczne w zaktadach przemystowych,
pokrycia kanatéw i zbiornikow, platformy serwisowe, konstrukcje w oczyszczalniach sciekow,
nawierzchnie antyposlizgowe w miejscach narazonych na wilgo¢, pomosty na obiektach morskich,
strefy bezpieczenstwa w magazynach i halach produkcyjnych.

Zestaw ztgczek systemowych

Kraty GRP moga by¢ docinane do wymaganych wymiardw przy uzyciu tarczy z ostrzem
diamentowym. Dla zwiekszenia trwatosci zaleca sie zabezpieczenie krawedzi zywicg lub lakierem
poliuretanowym.
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Wiasciwosci krat

Parametr Whtasciwos$ci uzytkowe Metody oceny
Odchytki wymiaréw, mm:
- dtugosé: | 5,0
- szerokos$¢: | +5,0
wymiar oczka w Swietle c,d +1,5 0.32.1
wymiar oczka w osil1 +1,0
grubos¢ scianki e, f +1,0
wysokos¢ h +1,0
Stabilnos¢ wymiaréw w temp. +509C, % <0,1
B 5 PN-EN ISO 179-1:2010
Udarnos¢ metoda Charpy’ego, kl/m 290 metoda 1fU
Wihasciwosci przeciwposlizgowe, klasa R13 DIN 51130:2004
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, MPa > 100
p.3.2.3
Modut sprezystosci przy rozcigganiu, MPa > 8000
Wytrzymatosé na zginanie, MPa > 350
PN-EN ISO 178:2011+A1:2013
Modut sprezystosci przy zginaniu, MPa > 14000

Odpornos¢ na uderzenie w temperaturze
+239Ci-209C

brak rozwarstwien i peknie¢

PN-EN 13245-1:2010

Odpornos¢ chemiczna na dziatanie deklarowanych
Srodowisk agresywnych:

- 10% roztworu kwasu siarkowego

- 10% roztworu kwasu solnego

- 10% roztworu kwasu azotowego

- oleju mineralnego

- oleju jadalnego

okreslona:

- zmiang masy, %

+2%

- zmiang wygladu zewnetrznego

mozliwe zmiana barwy (zjasnienie)

- zmiang udarnosci metodg Charpy’eg, %

<2

PN-EN ISO 175:2010
PN-EN ISO 179-1:2010
metoda 1fU

Odpornos¢ na przyspieszone starzenie po
napromieniowaniu 8000 MJ/m2, okreslona:

PN-EN ISO 4892-1:2001
PN-EN ISO 4892-2:2013

- zmiang barwy: | AEab* <8 PN-ISO 7724-2:2003
- zmiang udarnosci metoda Charpy’ego, %: | <3 PNISO 7724-3:2003
! PN-EN ISO 179-1:2010
Klasa reakcji na ogien:
PN-EN 13501-1:2019
- zastosowania jako elementy posadzkowe: | Bfl - sl
- zastosowania inne niz posadzki: | E

Rezystencja powierzchniowa Q:

<1x10% materiat ma witasciwosci izo-
lacyjne i nie przewodzi prgdu

PN EN 60079-0:2013, PN-EN
80079-36:2013, PN-EN 60079-
2:2015

Atest PZH:

Kraty dopuszczone do stosowania w
zaktadach przetwdrstwa spozywczego

B.BK.60111.0375.2024

Tabela zgodna z Krajowq Oceng Techniczng(ITB-KOT-2020/1241 wydanie 1 ) oraz pozostatymi badaniami przeprowadzonymi na kratach.
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Tabela ugie¢

Rozstaw podpdr kraty [mm]

300 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850
Fv-Maksymalne obciazenie | 55, 17 | 18021 | 147,08 | 117,60 | 9661 | 8296 | 7001 | 6000 | 5312 | 4632 | 4082
state [kN/m?]
fv- Maksymalne ugiecie 471 | 82 | 1037 | 1273 | 1538 | 1828 | 21,40 | 2480 | 2844 | 3230 || 3646
[mm] pod obcigzeniem Fv
Fp- maksymalne obcigzenie
punktowe [kN] na 31,32 | 1797 | 1532 | 1281 | 11,25 | 1019 | 9,03 8,23 7,55 6,96 6,48
powierzchni 200x200 mm
fp —maksymalne ugiecie 498 | 821 | 1024 | 12,25 | 1463 | 17,38 | 1999 | 2299 | 2620 | 2958 || 33,20
[mm] pod obcigzeniem Fp
Rozstaw podpdr kraty [mm]
900 950 1000 1050 1100 1150 1200 1300 1400 1500
Fv-Maksymalne obciazenie | 36 g | 3500 | 2956 | 2711 | 2457 | 2238 | 2047 | 17,53 | 1519 | 1313
state [kN/m?]
fv- Maksymalne ugiecie
o 40,85 | 4548 | 5040 | 5553 | 60,92 | 6659 | 72,47 | 8504 | 9857 | 113,13
[mm] pod obcigzeniem Fv
Fp- maksymalne obcigzenie
punktowe [kN] na 6,04 5,66 5,38 5,03 4,76 4,56 4,31 3,95 3,61 3,34
powierzchni 200x200 mm
fp— maksymalne ugiecie 37,01 | 41,00 | 4553 | 4964 | 5426 | 5945 | 64,12 | 7520 | 8628 | 98,60
[mm] pod obcigzeniem Fp

111

przy zatozeniu ugiecia nie przekraczajgcego 1/200 wartosci rozstawu podpor.

Zakres w ktorym, przy obcigzeniu ciggtym wynoszgcym 5 [kN/m2] ugiecie wynosi maksymalnie 4 [mm].

Zakres zalecany przez Producenta. W tym zakresie ugiecie sprezyste nie przekracza 1/200 rozstawu podpdr oraz jest mniejsze od 4
[mm] przy pojedynczym obcigzeniu ruchomym wynoszacym 1,5 [kN] na powierzchnig 200x200 [mm] w dowolnym miejscu kraty.
W tym zakresie krata moze przyja¢ obcigzenie ruchome 1,5 [kN] na powierzchnie naporu 200x200 [mm] w dowolnym miejscu kraty

Zakres w ktérym, przy obcigzeniu ciggtym wynoszacym 5 [kN/m2] ugiecie maksymalne jest mniejsze niz 1/200 rozstawu podpor.

Wartosci w tabeli wskazuja maksymalne granice. Ze wzgledu na liniowe zachowanie materiatu, wartosci graniczne mozna wykorzysta¢ do

obliczen posrednich ugie¢ wedtug ponizszego wzoru:

(Max. ugiecie (z tabeli) ¥ wymagane obcigzenie ,x”)/ Max. obcigzenie (z tabeli) = ugiecie :

(fp [mm] * x [kN]) / Fp [kN] = ugiecie [mm)]

(fv [mm] * x [kN/m?] / Fv [kN/m?] = ugiecie [mm]
np. Dla kraty ,,Standard H38” przy rozstawie podpdr 700 [mm] dla obcigzenia skupionego x = 1,5 [kN] oraz dla obcigzenia ciggtego x =5

[kN/m?] obliczenia przedstawiajg sie nastepujaco:
(22,99 [mm] * 1,5 [kN]) / 8,23 [kN] = 4,19 [mm]
(24,80 [mm] * 5,0 [kN/m?] / 60,00 [kN/m?] = 2,07 [mm]

Wartosci w tabeli uwzgledniaja:

v" wspétczynnik bezpieczeristwa do granicy zerwania: 3,0

v' wspétczynnik redukcji ugiecia: 1,3

ktére sg w zgodnosci z Normg DIN 24537-3.

Wartosci w tabeli nie s3 poprawne przy zastosowaniu innych wspoétczynnikéw niz powyzsze!

Evergrip sp. z 0.0.

ul. Zabraniecka 8L, 03-872 Warszawa

tel: +48 22 424 78 59

mail: biuro@evergrip.pl

web: www.evergrip.pl




Odpornos¢ chemiczna

Substancja

Azotan (V) cynku
Azotan (V) magnezu
Azotan (V) miedzi (I1)

Azotan potasu
Azotan (V) sodu
Bromek sodu
Cyjanek miedzi (I1)
Cyjanek sodu
Chlorek amonu
Chlorek cyny (I1)
Chlorek litu
Chlorek magnezu
Chlorek miedzi (l1)
Chlorek niklu
Chlorek rteci (Il)
Chlorek potasu

Chlorek zelazowy

Chlorek zelazawy
Dwuchromian potasu

Kalomel
Kwas azotowy (V)
Kwas bromowodorowy
Kwas chromowy (VI)
Kwas fosforowy (V)
Kwas siarkowy (VI)
Kwas solny
Nadtlenek wodoru
Siarczan (VI) cynku
Siarczan (VI) magnezu

Siarczan (VI) niklu

Siarczan potasu

Siarczan (VI) sodu

Wodoroweglan amonu
Woda chlorowana
Woda destylowana

Woda morska
Wodorotlenek aluminium

Wodorosiarczan (V1) sodu

Evergrip sp. z 0.0. ul. Zabraniecka 8L, 03-872 Warszawa

Zwiazki nieorganiczne

Maksymalne
stezenie
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
roztwory nasycone
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
20
50
5
100
25
37
5
kazde
kazde
kazde
kazde
kazde
15
roztwory nasycone
100
kazde
kazde
kazde

tel: +48 22 424 78 59

mail: biuro@evergrip.pl
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Maksymalna
temperatura [°C]

77
60
77
77
77
77
77
77
77
71
66
77
77
77
66
77
77
77
77
60
21
49
21
49
24
24
38
77
77
77
77
77
52
27
77
70
71
77

web: www.evergrip.pl



Substancja

Benzyna
Etanol
Formaldehyd
Gliceryna
Glikol etylenowy
Glikol propylenowy
Glukoza
Kwas benzoesowy
Kwas cytrynowy
Kwas mlekowy
Kwas octowy
Kwas octowy
Kwas szczawiowy
Kwas tartanowy
Octan sodu

Octan sodu

Dodatkowe informacje

Uzytkowanie:

Utylizacja:
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Zwiazki organiczne

Maksymalne Maksymalna
stezenie temperatura [°C]

100 24

50 24

50 24

100 66
kazde 32
kazde 77
kazde 77
roztwory nasycone 66
kazde 77
kazde 77

80 77

50 52
kazde 24
kazde 77
kazde 71
kazde 71

Kraty kompozytowe przeznaczone sg do uzytku zaréwno wewnetrznego, jak i
zewnetrznego. Charakteryzuja sie wysoka odpornoscia na dziatanie czynnikow
atmosferycznych, chemikaliéw oraz korozje, dlatego doskonale sprawdzaja sie w miejscach
o podwyzszonej wilgotnosci lub kontaktujacych sie z substancjami agresywnymi (np.
oczyszczalnie Sciekdw, zaktady przemystowe, stocznie).

Do czyszczenia krat zaleca sie stosowanie aktywnych pian oraz szczotek z twardym witosiem,
co umozliwia skuteczne usuwanie zabrudzen i zachowanie wtasciwos$ci antyposlizgowych.
Regularna konserwacja przyczynia sie do wydtuzenia zywotnosci krat oraz utrzymania

estetyki ich powierzchni.

Kraty Evergrip wykonane sg z laminatu poliestrowo-szklanego, ktéry nie ulega biodegradacji
i nie powinien by¢ spalany w otwartych zrédtach. Utylizacja powinna odbywac sie zgodnie z
obowigzujgcymi lokalnie przepisami dotyczacymi gospodarowania odpadami
przemystowymi i budowlanymi. Zgodnie z krajowa klasyfikacja odpadow, produkt nalezy
utylizowac jako odpad o kodzie 07 02 13 — odpady z tworzyw sztucznych. Produkt nie jest

klasyfikowany jako odpad niebezpieczny.
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