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Kraty pomostowe Evergrip

Kraty z zywicy poliestrowej wzmacnianej wtdknem szklanym to wyjatkowe pofaczenie wiasciwosci mechanicznych i fizycznych. Stanowia
doskonatg alternatywe dla krat wykonanych ze stali. Kraty réznigce sie strukturg, wymiarami i odpornoscig chemiczng, znajdujg zastosowanie
w wielu gateziach przemystu.
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Wyrdznione cechy krat:
odporne wytrzymate niewielka tanie niska fatwe odporne niska nie zaktdcaja fal
na chemikalia waga w utrzymaniu przewodnos¢ w obraébce na korozje przewodnos¢ elektromagnetycznych
elektryczna cieplna
Opcje dodatkowe:
dowolny kolor dociecie na profesjonalna niestandardowe wysokosci
zpaletyRAL  dowolny wymiar  ustuga montazu i powierzchnie krat
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Rodzaje zywic i dostepne kolory

Zgodno$¢ z normami
Kraty Evergrip produkowane s3 zgodnie z normami:

« DIN24537-3-okresla wymagania dotyczace krat stosowanych na podtogi-czes¢ 3: kraty z tworzywa sztucznego,
« DIN24531-3-okresla wymagania dotyczace krat pomostowych jako stopnie schodowe - czes¢ 3: kraty z tworzywa sztucznego.

Dostepne rodzaje krat:

Kraty izoftalowe "ISO" | naichetniejwybierany produkt

Najbardziej popularne i uniwersalne - wyréznia sie doskonata odpornoscig chemiczng i temperaturowa, wieloletnia trwatoscig oraz wszechstronnym
zastosowaniem w wielu sektorach przemystu.

Kraty ortoftalowe "ORTHO"

Kraty dla mniej wymagajacych warunkow - idealne tam, gdzie liczy sie trwatosc¢ w rozsadnej cenie.

Kraty winyloestrowe "VINYL"

Najwyzszy poziom wytrzymatosci w ekstremalnych warunkach - odporne na silne kwasy, zasady i wysokie temperatury. Gwarancja niezawodnosci
w najbardziej wymagajacych realizacjach.

Warianty kolorystyczne krat

Kolor kraty uzyskuje sie poprzez dodanie odpowiedniego pigmentu do Zywicy podczas procesu produkji. Najchetniej wybieranym przez naszych klientow
produktem sa kraty ISO w kolorze szarym RAL 7046. Na zamdwienie mozemy wyprodukowac takze kraty w dowolnym innym kolorze z palety RAL.

| Standardowy kolor
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RAL7046
Przykfadowa kolorystyka krat
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STANDARDOWA

Krata z oczkiem 38x38 mm i powtoka antyposlizgowa z korundu. Zapewnia bardzo
dobrg przyczepnosc¢ w obecnosci wody, olejow czy zabrudzen. Solidna konstrukcja
gwarantuje wysoka nosnos¢ i trwatos¢, dzieki czemu kraty te idealnie sprawdzaja sie
na platformach roboczych, schodach, ktadkach i ciggach pieszych w zaktadach
przemystowych.

MICROMESH

Krata o drobnym oczku 20x20 mm z powtoka antyposlizgowa z korundu. Jej
gesta struktura zabezpiecza przed wypadaniem niewielkich przedmiotow i
utatwia poruszanie sie wozkami serwisowymi. To rozwigzanie zapewniajace
zgodnos¢ z obowigzujgcymi normami, polecane do pomostow, ktadek

technicznych i ciggdw komunikacyjnych w miejscach o podwyzszonych
wymaganiach bezpieczerstwa.

KRYTA

Krata z oczkiem 38x38 mm, uzupetniona petng ptyta antyposlizgowa. Dzieki zamkniete;
powierzchni uzytkowej uniemozliwia przenikanie cieczy i zanieczyszczen, co sprawia, ze
doskonale sprawdza sie na platformach, kkadkach czy przejsciach, gdzie kluczowa jest
czystosc i bezpieczenstwo pracy.

ZLOBIONA

Krata bez powtoki korundowej, wyposazona w specjalnie profilowane zebra tzw.
menisk wklesty. Zapewnia bezpieczne poruszanie sie i fatwe utrzymanie w czystosci, a
przy tym wyraznia sie estetycznym wygladem. Polecana do zastosowan o mniejszym
nasileniu ruchu.

PROSTOKATNA

Krata z oczkiem prostokgtnym 152,4x25,4 mm przeznaczona do miejsc wymagajacych
skutecznego odprowadzania cieczy i zanieczyszczen. Duze otwory gwarantujg wysoka
przepustowosc przy zachowaniu wytrzymatosci konstrukgji. Stosowana w oczyszczalniach
sciekdw, zaktadach przemystowych oraz na pomostach serwisowych. Doskonale sprawdza

sie réwniez jako stopnie schodowe czy tez kratki odptywowe.
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Przyktadowe wysokosci i rozmiary oczek

Krata o wysokosci 30mm z oczkiem 38x38mm

Krata o wysokos$ci 50mm z oczkiem 25,35x25,35mm
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Krata o wysokosci 38mm z oczkiem 38x38mm
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Wysokosci i rozmiary oczek

STANDARDOWE OCZKO

L Wysokos¢ Rozmiar oczka Grubosc scianki Waga Otwarta Standardowe

P- (mm) (mm) (gora/d6t mm) (kg)* przestrzen panele

1 13 50.8x50.8 6,4/5,4 5 76% 3660x1220

2 15 38,1x38,1 6,3/5,2 6,9 69% 3660x1220

3 30 38,1x3811 6,6/5 145 68% 2028x997 | 2028x1220 |

20281525 | 3050997 |

4 38 38,1x381 715 19 66% 3660x1220 | 4005X1525
5 50 50,7x50,7 8,3/5 22 68% 3660X1225

6 50 38,1x38,1 8,5/5,8 28,7 58% 3660X1220

7 50 HD 38,1x38,1 11,5/9 40,5 48% 3665X1225

8 60 38,1x38,1 9/5,8 36,5 58% 3660X1220

9 60HD 38,1x38,1 12/9 493 46% 3670X1230
;—: — -‘F S T— "-:__{__ :

-i-

OCZKO MICROMESH I MINIMESH

L Wysokos¢ Rozmiar oczka Grubos¢ scianki Waga Otwarta Standardowe
P- (mm) (mm) (g6ra/dot mm) (kg)* przestrzen panele
10 15 20X20 (40X40) 6,35/5,3 10 47% 4O4TXI247 | 3647X1247
1 30 20X20 (40X40) 7/5 178 42% 4047X1247 | 3007x1007
12 38 20X20 (40X40) 7/5 223 42% 4047X1247 | 3007x1007 | 3687x1247
13 50 25,35%25,35 (50,7X50,7) 8/6 26,6 47% 3660x1225

* - waga krat bez powtoki antyposlizgowej z korundu
STANDARDOWE ROZMIARY PANELI DOCINAMY NA DOWOLNE WYMIARY
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Tabela ugieé

Rozstaw podp6r w zakresie 300-850mm

Wysokos$¢ Rozmiar Masa

Model kraty kraty oczka [kg/m?] Rozstaw podpér kraty [mm]
[mm] [mm]

300 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850

Standard H30 x (38.1x38.1) 30 38.1x38.1 14,6 Fv 206,78 114,84 93,76 | 74,95 61,57 52,88 44,61 | 38,23 | 33,86 29,52 26,01
fv. 570 10,01 12,65 | 15555 18,81 22,37 | 26,19 | 30,37 | 34,84 39,59 44,70

Fp 1985 11,36 969 | 811 713 645 572 | 521 | 479 441 4,11
fp 604 999 1249 | 1496 17,88 21,25 2445 | 28,14 | 32,07 36,22 40,66
Standard H38 x (38.1x38.1) 38 38.1x38.1 19 Fv 324,17 180,21 147,04 117,60 96,61 82,96 | 70,01 60,00 53,12 46,32] 40,82
fv. 47 8,22 10,37 12,73 1538 18,28 | 21,40 24,80 2844 32,30) 36,46
Fp 31,32 17,97 1532 1281 11,25 10,19 | 903 823 755 69| 643
fp 4,98 8,21 10,24 1225 14,63 17,38 | 19,99 22,99 26,20 29,58] 33,20
Standard H50 x (50.7x50.7) 50 50.7x50.7 22 Fv 459,01 264,12 208,78 170,19 140,50 118,58 100,88 87,20 7583 66,78 59,08
fv. 359 620 775 955 1148 1365 1594 1849 21,14 24,06 27,09
Fp 4132 2544 2136 1838 16,14 1438 129 11,80 10,82 9,99 9,28
fp 374 6,21 761 | 926 1097 1293 1495 17,20 19,53 22,09 2472
Micromesh H30 x (20x20) 30 20x20  17.8 Fv 176,08 101,57 81,53 6547 | 5480 4568 39,28 33,69]| 29,54 2585 23,04
fv 422 737 925 11,37 1335 1629 19,09 22,13 2535 2887 32,56
Fp 1711 1056 883 759 | 667 593 536 4880 447 414 384
fp 432 735 909 11,03 §1322 1550 18,03 20,73 23,60 26,70 29,92
Micromesh H38 x (20x20) 38 20x20 | 223 Fv 413,93 239,40 192,42 154,49 129,41 107,85 92,71 79,59 | 69,74 61,04 54,41
fv. 490 843 1064 13,04 1574 1864 21,82 2530 | 2895 32,95 37,16
Fp 4045 2437 2088 1797 1580 14,05 1268 11,54 | 10,58 9,79 9,09
fp 5,01 8,33 10,42 1264 1511 17,73 20,59 23,66 | 2691 3046 34,13
Micromesh H50 x (25x25) 50 25x25 26.6 Fv 448,34 261,30 207,43 169,39 140,05 11850 100,85 8738 7501 67,07 5933
fv. 28 476 592 726 869 1032 12,03 1394 1592 1813 20,38
Fp 40,49 2521 21,31 1835 16220 1443 13,06 11,88 1093 10,09 9,40
fp 276 463 574 693 827 969 1127 1291 1472 1659 18,63
TABELA OBCIAZEN KRAT

Zakres zalecany przez Producenta. W tym zakresie ugigcie sprezyste nie przekracza 1/200 rozstawu podpor oraz jest mniejsze od 4 [mm]
przy pojedynczym obcigzeniu ruchomym wynoszacym 1,5 [kN] na powierzchnie 200x200 [mm] w dowolnym miejscu kraty.

W tym zakresie krata moze przyja¢ obcigzenie ruchome 1,5 [kN] na powierzchnie naporu 200x200 [mm] w dowolnym miejscu kraty
przy zatozeniu ugiecia nie przekraczajacego 1/200 wartosci rozstawu podpor.

Zakres w ktérym, przy obcigzeniu ciggtym wynoszacym 5 [kN/m2] ugiecie wynosi maksymalnie 4 [mm].

1l

Zakres w kt6rym, przy obcigzeniu ciggtym wynoszacym 5 [kN/m2] ugiecie maksymalne jest mniejsze niz 1/200 rozstawu podpoér.

Fv - warto$¢ obcigzenia ciagtego w [kN/m¢]

fv - maksymalne ugiecie od obcigzenia Fv wyrazone w [mm]

Fp - warto$¢ dla centralnie utozonego obcigzenia skupionego wyrazona w [kN] na powierzchni 200x200 [mm]
fp - maksymalne ugiecie w [mm] od obcigzenia Fp

Wartosci w tabeli uwzgledniaja:

- wspotczynnik bezpieczenstwa do granicy zerwania: 3,0

- wspotczynnik redukdji ugiecia: 1,3

ktdre s3 w zgodnosci z Norma DIN 24537-3.

Wartosci w tabeli nie s3 poprawne przy zastosowaniu innych wspotczynnikéw niz powyzsze!
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Tabela ugieé

Rozstaw podp6r w zakresie 900-1500mm

Wysoko$¢ Rozmiar Masa )
Model kraty {(r;ar% ‘[)r;zrlr(s tkg/m?] Rozstaw podpér kraty [mm]

900 950 ' 1000 = 1050 | 1100 | 1150 = 1200 @ 1300 1400 & 1500

Standard H30 x (38,1x38,1) 30 38,1x381 146 Fv 2352 2097 1884 17,28 1566 | 1426 1304 11,17 | 968 @ 837
fv| 50,08 5576 61,80 6811 7472 81,69 8891 10434 120,95 138,83

Fp 383 359 341 319 302 | 290 274 251 229 212

fp| 4533 50,23 5578 6083 6648 7285 7857 92,18 10573 120,82

Standard H38 x (38,1x38,1) 38 38,1x381 19 Fv 3690 3290 2956 27,11 2457 2238 2047 17,53 1519 13,13
fv| 40,85 4548 | 5040 5553 | 6092 6659 7247 8504 9857 113,13

Fp 604 566 538 503 476 | 456 431 395 361 334

fp| 37,01 41,00 4553 4964 5426 5945 64,12 7520 86,28 98,60

Standard H50 x (50,7x50,7) 50 50,7x50,7/ 22 |Fv| 52,76 47,31 | 42,74 | 3874 3532 3230 2969 2530 | 21,81 18,99
fv| 30,37 3378 3744 ) 4122 4525 4941 5380 63,10 73,14 8393

Fp 866 812 | 764 | 721 683 | 648 617 563 517 478

fp| 2757 3051 | 3366 | 3692 40,36 4391 4767 5558 64,11 7322

Micromesh H30 x (20x20) 30 20x20x 17,8 Fv 2043 1846 | 1657 1512 1372 | 1260 1154 983 | 852 @ 740
fv 3647 4065 4501 | 4962 | 5448 5951 64,83 7606 8854 | 101,33

Fp 359 336 316 299 283 | 268 256 233 214 198

fp| 3338 37,00 40,78 44,79 4894 | 5328 57,85 67,49 77,82 8894

Micromesh H38 x (20x20) 38 20x20 = 223 Fv 4826 | 4361 | 39,15 3571 3241 2977 2725 | 2323 20,05 1748
fv. 4160 | 4638 51,33 | 56,57 62,12 67,82 7388 86,67 100,52 11544

Fp 848 | 796 748 707 669 | 635 605 551 506 4,68

fp| 3805 | 4223 4648 51,07 5579 | 60,74 | 6597 7692 8872 101,37

Micromesh H50 x (25x25) 50 25x25 = 266 Fv 5311 47,03 4259 || 3862 || 3529 | 3226 29,72 | 2537 2191 19,10
fv. 2287 2542 2820 | 31,00 | 34,08 | 37,16 4052 4752 5509 | 63,22

Fp 876 823 773 || 732 | 692 | 658 626 571 525 485

fp. 20,72 23,00 2532 f 27,83 | 30,38 | 33,13 3591 | 41,89 4833 5523

TABELA OBCIAZEN KRAT

Zakres zalecany przez Producenta. W tym zakresie ugigcie sprezyste nie przekracza 1/200 rozstawu podpor oraz jest mniejsze od 4 [mm]
przy pojedynczym obcigzeniu ruchomym wynoszacym 1,5 [kN] na powierzchnie 200x200 [mm] w dowolnym miejscu kraty.

W tym zakresie krata moze przyja¢ obcigzenie ruchome 1,5 [kN] na powierzchnie naporu 200x200 [mm] w dowolnym miejscu kraty
przy zatozeniu ugiecia nie przekraczajacego 1/200 wartosci rozstawu podpor.

Zakres w ktérym, przy obcigzeniu ciggtym wynoszacym 5 [kN/m2] ugiecie wynosi maksymalnie 4 [mm].

1l

Zakres w kt6rym, przy obcigzeniu ciggtym wynoszacym 5 [kN/m2] ugiecie maksymalne jest mniejsze niz 1/200 rozstawu podpoér.

Fv - warto$¢ obcigzenia ciagtego w [kN/m¢]

fv - maksymalne ugiecie od obcigzenia Fv wyrazone w [mm]

Fp - warto$¢ dla centralnie utozonego obcigzenia skupionego wyrazona w [kN] na powierzchni 200x200 [mm]
fp - maksymalne ugiecie w [mm] od obcigzenia Fp

Wartosci w tabeli uwzgledniaja:
- wspotczynnik bezpieczenstwa do granicy zerwania: 3,0
- wspdtczynnik redukeji ugiecia: 1,3
ktdre s3 w zgodnosci z Norma DIN 24537-3.
Wartosci w tabeli nie s3 poprawne przy zastosowaniu innych wspotczynnikéw niz powyzsze!
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Witasciwosci uzytkowe krat

Zasadnicze charakterystyki

Odchytki wymiaréw [mm]

dhugos¢ L

szerokos¢ B

wymiar oczka w swietle ¢,d

wymiar oczka w osi 1

grubos¢ sciankie, f

wysokosc h

Stabilnos¢ wymiaréw w temp. +50°C, %

Wiasciwosci przeciwposlizgowe, klasa

Wiasciwosci uzytkowe

Metoda oceny

Badania wykonane
przez Instytut Techniki Budowlanej
w Warszawie
i potwierdzony
dokumentem
ITB-KOT-2020/1241

DIN 51130:2004

ookt
PN-EN ISO 4892-1:2001
Odpornosc¢ na przyspieszone starzenie PN-EN ISO 4892-2:2013
po napromieniowaniu 8000 MJ/m2, AEab™ <8 PN-ISO 7724-2:2003
okreslona: - zmiang barwy PN-ISO 7724-3:2003
PN-EN1SO 179-1:2010
Wiasciwos¢ j.m Wynik
Wytrzymatosc na rozcigganie MPa 411
Modut Younga przy rozcigganiu MPa 24200
Wydtuzenie wzgledne % 1,84
Wytrzymatos¢ na zginanie MPa 763
ModutYounga przy zginaniu MPa 18500
Wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa 451
ModutYounga przy Sciskaniu MPa 23300
. el odla  Mm b | ol s
[mm] [mm] [mml] [mm?] [X105mm*/m]  [x103MPa] [kg/m?] kraty [%]
30 3660x1220 38,1x38,1 174 0338 125 145 68
38 3660x1220 38,1x381 228 0.7072 135 19.0 66
50 3665x1225 50,7x50,7 333 135 14.0 235 68
50 3660x1220 38,1x381 357 191 143 287 58
10 22 465 26 01 www.evergrip.pl biuro@evergrip.pl



Tabela odpornosci chemicznej kraty I1SO

Odpornosc¢ chemiczna

Zwigzki nieorganiczne
Substancja Maksymalne Maksymalna
steZenie temperatura [°C]
Azotan (V) cynku kazde 77
Azotan (V) magnezu kazde 60
Azotan (V) miedzi (Il) kazde 77
Azotan potasu kazde 77
Azotan (V) sodukazde 77

Bromek sodu kazde 77
Cyjanekmiedzi (II) kazde 77
Cyjanek sodu kazde 77
Chlorek amonu kazde 77
Chlorek cyny (1) kazde 71
Chloreklitu roztwory nasycone 66
Chlorek magnezu kazde 77
Chlorek miedzi (I1) kazde 77
Chlorek niklu kazde 77
Chlorekrteci (1) kazde 66
Chlorek potasu kazde 77
Chlorek zelazowy kazde 77
Chlorek zelazawy kazde 77
Dwuchromian potasu kazde 77
Kalomel kazde 60
Kwasazotowy (V) 20 21
Kwasbromowodorowy 50 49
Kwaschromowy (V1) 5 21
Kwasfosforowy (V) 100 49
Kwassiarkowy (VI) 25 24
Kwassaolny 37 24
Nadtlenek wodoru 5 38
Siarczan (VI) cynku kazde 77
Siarczan (VI) magnezu kazde 77
Siarczan(VI) niklu kazde 7
Siarczan potasu kazde 77
Siarczan (VI) sodu kazde 77
Wodoroweglan amonu 15 52
Woda chlorowana roztwory nasycone 27
Woda destylowana 100 77
Woda morska kazde 70
Wodorotlenek aluminium kazde 71
Wodorosiarczan (VI) sodu kazde 77
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Tabela odpornosci chemicznej kraty I1SO

Substancja

Benzyna
Etanol
Formaldehyd
Gliceryna
Glikol etylenowy
Glikol propylenowy
Glukoza
Kwasbenzoesowy
Kwascytrynowy
Kwasmlekowy
Kwasoctowy
Kwasoctowy
Kwasszczawiowy
Kwastartanowy
Octan sodukazde
Octan sodu

Dodatkoweinformacje

Uzytkowanie:

Utylizadja:

12

Zwigzki organiczne
Maksymaline Maksymalina
stezenie temperatura [°C]
100 24
50 24
50 24
100 66
kazde 32
kazde 77
kazde 77
roztwory nasycone 66
kazde 77
kazde 77
80 77
50 52
kazde 24
kazde 77
71
kazde 71

Kraty kompozytowe przeznaczonesa do uzytku zaréwno wewnetrznego, jak i

zewnetrznego. Charakteryzujg sie wysoka odpornoscia na dziatanie czynnikow
atmosferycznych, chemikaliéw oraz korozje, dlatego doskonale sprawdzajgsie w miejscach

0 podwyzszonej wilgotnosci lub kontaktujacych sie z substancjami agresywnymi (np.
oczyszczalnie Sciekdw, zaktady przemystowe, stocznie).

Do czyszczenia krat zaleca sie stosowanie aktywnych pian oraz szczotek z twardym wiosiem,
co umoZliwia skuteczne usuwanie zabrudzen i zachowanie wiasciwosci antyposlizgowych.
Regulama konserwacija przyczynia sie do wydtuzenia zywotnosci krat oraz utrzymania

estetyki ich powierzchni.

Kraty Evergrip wykonane sg zlaminatu poliestrowo-szklanego, ktéry nie ulega biodegradacii
i nie powinien byc¢ spalany w otwartych zrodtach. Utylizacja powinna odbywac sie zgodnie z
obowigzujgcymi lokalnie przepisami dotyczacymi gospodarowania odpadami
przemystowymi i budowlanymi. Zgodnie z krajowa klasyfikacjg odpaddw, produkt nalezy
utylizowa¢ jako odpad o kodzie 07 02 13 —odpady z tworzyw sztucznych.Produkt nie jest

klasyfikowany jako odpad niebezpieczny.
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Stopnie schodowe z TWS

Rézne warianty powierzchni stopni schodowych

wiecej
informacji

]

oczko micromesh oczko standardowe kryta oczko prostokatne ztobiona
20x20mm 38x38mm 152,4x25,4mm 38x38mm
Przyktadowe wymiary i wagi stopni schodowych Wyréznione cechy stopni schodowych

Wymiar [mm] Wysokos$¢ [mm] Waga [kg]

235x997 30 4,8
270x997 30 54 nie wymagaja niska przewodnos¢ odporne na lekkie trwato$¢ potwierdzona
310x997 30 6 konserwacji elektryczna korozje wieloletnig gwarancja
235x997 38 57
270x997 38 6,4 Opcje dodatkowe
310x997 38 7.2
240x1220 50 9,4 E\ 9 X
315x1220 50 12
356x1220 50 135 wykonanie stopni schodowych szeroki wybor wykonanie stopni schodowych
X ! o dowolnych wymiarach mocowan z petng krawedzig w kolorze

z6ttym lub czarno z6ttym

Przyktadowe zastosowanie stopni schodowych
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Projektowanie

Zespot naszych inzynieréw specjalizujacych sie w
projektowaniu w kompozytach oferuje kompleksowe
opracowanie projektow konstrukgji z wykorzystaniem
materiatow Evergrip. Przygotowujemy zaréwno
szczegotowe rysunki techniczne wraz z zestawieniem
materiatowym, jak i realistyczne wizualizacje 3D
wybranych elementow - wszystko zgodnie z
wymaganiami projektu i procesu montazu.

Przygotowanie materiatu

Oferowane przez nas kraty dostarczane sg w
petnowymiarowych formatach. Materiat jest tatwy w
obrébce - mozliwe jest jego przycinanie bezposrednio na
miejscu instalacji za pomoca przecinarki katowej z tarcza
diamentowa. Oferujemy réwniez ustuge ciecia na
wymiar, w tym wykonywanie niestandardowych
ksztattow z wykorzystaniem precyzyjnej technologii
Ciecia strumieniem wody.

Montaz | Serwis

Realizujemy ustugi montazowe na terenie catego
kraju. Dzieki odpowiedniemu zapleczu technicznemu i
doswiadczonym ekipom montazowym jestesmy w
stanie sprawnie i efektywnie przeprowadzi¢ instalacje
krat GRP oraz pozostatych produktdw z naszej oferty.
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Instrukcja ciecia, montazu i uzytkowania krat

Przeciecie krat na wymiar
Na zyczenie Klienta dostarczamy kraty przyciete do wskazanych wymiaréw (tolerancja ciecia wynosi +3 mm). Istnieje rowniez mozliwo$c
samodzielnego dociecia materiatu na miejscu montazu. Ponizsze opracowanie zawiera kluczowe zasady prawidtowego ciecia i instalacji krat

pomostowych TWS, ktére pozwolg na bezpieczne i efektywne przeprowadzenie prac.

Zasady BHP podczas wykonywania prac z kratami Evergrip

Prace montazowe powinny wykonywac osoby posiadajace:
« odpowiednie kwalifikacje,
« aktualne badania lekarskie,
* przeszkolenie z zasad BHP do prac z elektronarzedziami oraz srodkami chemicznymi.

Ponizej przedstawiamy srodki ochrony indywidualnej, w ktére powinien zaopatrzony by¢ pracownik, aby méc podjac sie pracy w celu
przystosowania kraty do oczekiwanego ksztattu.

Okulary zabezpiecza Twoje oczy  Podczas ciecia krat przecinarka Rekawice ochronne zabezpiecza Maski przeciwpytowe chronig

podczas ciecia i szlifowania. katowa poziom gtosnosci Twoje dtonie przed skaleczeniem narzady oddechowe przed
Kraty pokryte s3 ostrg powtoka  przekracza ponad 100dB. Diugie powstatym podczas ciecia i wdychaniem szkodliwych pytéw
antyposlizgowa, ktdra podczas przebywanie w takim hatasie szlifowania krat. powstajacych w czasie ciecia i
ciecia moze uderzy¢ w oko i je powoduje uszkodzenie stuchu, szlifowania krat. Pyt powstaty

Przy pracach z kratami GRP
zalecane jest uzywanie rekawic
antyprzecieciowych lub rekawic z
powfoka poliuretanowa.

uszkodzic. Zalecamy stosowanie  ale takze zaburza funkcjonowanie
okularow scisle przylegajacych do  uktadu nerwowego, wptywa tez
twarzy lub przytbicy. ujemnie na zmyst réwnowagi.
Nalezy wiec uzywac ochronnikéw
stuchu podczas ciecia i
szlifowania krat.

z drobin wtdkien szklanych
podraznia drogi oddechowe.

Ciecie
Kraty kompozytowe mozna swobodnie cig¢ w dowolnym kierunku bez obaw o pogorszenie ich wiasciwosci mechanicznych. Do prostych cie¢ najlepiej
uzywac przecinarki katowej z tarcza diamentowa, natomiast do otwordw i ksztattdw zakrzywionych - wyrzynarki z brzeszczotem widiowym.

% i amw .=.v

& Nalezy pamietac, aby kazde miejsce ciecia zostato doktadnie zabezpieczone zywica poliestrowa lub lakierem poliuretanowym.
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Instrukcja ciecia, montazu i uzytkowania krat
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Podpory
Zgodnie z normg rozstaw podpor kraty to odlegtos¢ pomiedzy wewnetrznymi krawedziami oparcia kraty (rys. powyzej). Minimalna szeroko$¢
podparcia kraty powinna by¢ réwna jej wysokosd, ale nie moze by¢ to mniej niz 30 [mm].

W celu zachowania wartosci ugiec¢ zgodnych z w tabelg obcigzen, minimalng szerokos¢ kraty nalezy definiowac poprzez ilos¢ ptaskownikdw
gtéwnych. Na rys. ponizej przedstawiono ptaskowniki gtéwne dla kraty standardowej i kraty typu micromesh. Ptaskowniki te odpowiadaja za
wytrzymatos¢ mechaniczna.

Minimalne ilosci ptaskownikéw gtéwnych odpowiadajace minimalnej szerokosci kraty dla poszczegdlnych typdw

Rodzajkraty ~ Minimalna ilos¢ ptaskownikow Rodzaj kraty Minimalna ilos¢ ptaskownikow
Standard h30 9 Micromesh h30 9

Standard h38 9 Micromesh h38 9
Standard h50 7 Micromesh h50 7
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Instrukcja ciecia, montazu i uzytkowania krat

Montaz

Podczas uktadania krat zaleca sie zachowanie odstepu- dylatacji. Wynika to z rozszerzalnosci cieplnej materiatu oraz pracy kraty poddanej
obcigzeniu.

Ugiecie kraty podczas jej obcigzania prezentuje obrazek ponizej:

(zalecany zakres 1-10) ®Q
_E
— —
>= h
Podparcie L=800
F
(zalecany zakres 1-10) ®Q
_____________________________________________________________ &
_____________________________________________________________
>= h
-
&
1=
0
=
o
8
— - R :

Podparcie L =800

Jezeli wymagane jest wykonanie szczelnej podtogi z krat krytych, szczeline dylatacyjng mozna wykonac ze sznura dylatacyjnego
oraz poliuretanowej masy uszczelniajacej.

Etapy uszczelniania podtogi znajduja sie na zdjeciach ponizej:

1. Ustawiamy zadang odlegtos¢ 2. Wkiadamy sznur dylatacyjny 3. Zabezpieczamy krawedzie krat 4. Po wyschnieciu uszczelniacza
pomiedzy kratami tasma a szczeline wypetniamy podtoga jest gotowa do uzytkowania
poliuretanem
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Instrukcja ciecia, montazu i uzytkowania krat

Elementy ztgczne

Warunkiem zachowania gwarancji jest montaz krat do konstrukgji w sposéb zalecany przez producenta. Do ogolnych wyliczen przyjmuie sie 4
elementy ztgczne na m? kraty. Dokfadna ilos¢ oraz typ mocowan dobierany jest indywidulanie do kazdego projektu. W zaleznosci od tego,
gdzie kraty beda zastosowane, wyrdznia sie nastepujace rodzaje mocowan. Wszystkie mocowania oferowane przez Evergrip wykonane s3 ze
stali kwasoodpornej Aé.

A
-.--',_..
?

1

k F
L]

Mocowanie typu m-clips Mocowanie typu j-clips
Stosowane w przypadku krat azurowych. Montaz wymaga Stosowane w przypadku krat azurowych w potaczeniu z m-clipsem
przewiercenia otworu w konstrukgji. Komplet m-clips sktada sie ze lub krytych (w potgczeniu z o-clipsem). Montaz nie wymaga
71aczki m oraz sruby M8x50 ISO 7380, nakretki samohamownej z wiercenia. Element typu , jot” dociska krate do konstrukgji. Komplet
wktadem teflonowym DIN 985 oraz podktadki powiekszonej j-clips sktada sie ze ztgczki m lub o, ztgczki j oraz ze Sruby M8x60
DIN9O21. IS0 7380, nakretki kwadratowej DIN577.

T

Mocowanie typu o-clips Mocowanie f3czace
Stosowane jest zwykle w przypadku krat krytych. Montaz wymaga Stosowane w przypadku krat azurowych lub krytych (w potaczeniu z
przewiercenia otworu w konstrukgji. Komplet o-clips sktada sie ze o-clipsem). Montaz nie wymaga wiercenia. Tego typu mocowanie
zkaczki O oraz ze sruby M8x80 1S0 7380, nakretki samohamownej z zalecane jest do potgczenia krat ze sobg. Mocowanie 3czace skfada
wktadem teflonowym DIN 985 oraz podktadki powiekszonej sie ze zfaczki m lub o, tacznika oraz ze sruby M8x60 150 7380,
DIN9021. nakretki kwadratowej DIN577.

18 22 465 26 01 www.evergrip.pl biuro@evergrip.pl



Instrukcja ciecia, montazu i uzytkowania krat
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Mocowanie typu g-clips Mocowanie hakowe
Stosowanie w przypadku krat azurowych. Montaz nie wymaga Stosowane w przypadku krat azurowych w pofaczeniu z m-clipsem
wiercenia. Tego typu mocowanie zalecane jest do potgczenia krat ze lub krytych w potaczeniu z o-clipsem. Montaz tego typu mocowania
soba. Mocowanie f3czace skfada sie ze ztgczki G oraz sruby M6x40 nie wymaga wiercenia. Hak dociska krate do konstrukcji. Mocowania
DIN933. Mocowanie wystepuje w wersji ze stali kwasoodpornej. hakowe produkujemy indywidualnie w zaleznosci od wysokosci i

szerokosci elementu konstrukgiji, ktorego hak ma sie trzymac.

Mocowanie stopni schodowych

wiecej
R Montaz stopni schodowych wykonanych z krat GRP odbywa sie za pomocg podpor
wykonanych profili kompozytowych lub ze stali kwasoodporne;.

Opracz powyzszych mocowan jestesmy w stanie wykonac réznego
rodzaju nietypowe mocowania zgodne ze specyfikacja projektu.
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Instrukcja ciecia, montazu i uzytkowania krat

Instrukcja mieszania zywicy poliestrowej z utwardzaczem oraz proces zabezpieczenia krawedzi krat GRP
zywic

1. Uwagi ogdlne i BHP

Przed rozpoczeciem prac upewnij sie, ze stanowisko pracy jest dobrze wentylowane.

Nalezy nosi¢ srodki ochrony osobistej (maske, rekawice lateksowe, okulary ochronne, odziez ochronna).

Upewnij sie, Ze w poblizu nie ma Zrédet otwartego ognia - zywica poliestrowa i utwardzacz s materiatamitatwopalnymi.

Zawsze przygotowdj ilos¢ zywicy odpowiednig do biezacego zastosowania, poniewaz po zmieszaniu z utwardzaczem czas
uzytecznosci materiatu jest ograniczony.

Przechowywanie transport zywic oraz utwardzaczy powinno odbywac sie w oryginalnych, szczelnych pojemnikach, z dala od promieni
stonecznych i zrodet ciepta.

2. Przygotowanie podtoza

Powierzchnia krat GRP musi by¢ czysta, sucha i wolna od zanieczyszczen takich jak kurz czy olej.
Miejsce zabezpieczenia najlepiej oczysci¢ sprezonym powietrzem lub szmatkg nasgczong acetonem, aby usunac wszelkie drobiny.

3. Warunki aplikacji

Optymalna temperatura do aplikacji zywicy wynosi od +15°C do +25°C.
Unikac aplikacji w warunkach duzej wilgotnosci (>80%) oraz podczas opadéw deszczu.
Powierzchnia do zabezpieczenia powinna miec temperature zblizong do temperatury otoczenia.

4. Proporcje mieszania

Proporcje zywicy poliestrowej i utwardzacza (np. MEKP - nadtlenek metylowo-etyloketonowy) zalezg od temperatury otoczenia oraz
rodzaju zywicy, ale ogdlnie stosuije sie proporcje:

Przy temperaturze +15°C do +20°C: 1,5-2% utwardzacza w stosunku do masy zywicy.
Przy temperaturze +21°C do +25°C: 1-1,5% utwardzacza.

5. Czas nanoszenia (zywotnos¢ mieszanki)

Po zmieszaniu zywicy z utwardzaczem, czas przydatnosci do uzycia wynosi zazwyczaj od 15 do 30 minut w zaleznosci od temperatury i
ilosci dodanego utwardzacza. Po tym czasie zywica zaczyna twardnie¢, co uniemozliwia dalsza aplikacje. Czas utwardzania petnego
(osiagniecie finalnej twardosci) wynosi zazwyczaj od 24 do 48 godzin.

20 22 465 26 01 www.evergrip.pl biuro@evergrip.pl



Instrukcja ciecia, montazu i uzytkowania krat

6. Sposdb nanoszenia

Mieszanie;

Wymieszac zywice poliestrowa w czystym, suchym pojemniku z odpowiednig iloscig utwardzacza.
Upewnij sie, Ze mieszanka jest jednorodna i ma réwnomierng konsystencje.

Nanoszenie na krawedzie:

Uzywajac pedzla lub watka, nanies cienka, rownomierng warstwe zywicy na krawedzie krat GRP.

W przypadku koniecznosci natozenia kilku warstw, nalezy odczekac, az poprzednia warstwa stanie sie lepka, ale nie catkowicie sucha
(zazwyczaj 20-30 minut), a nastepnie nanies¢ kolejng warstwe.

Upewnij sie, Ze wszystkie krawedzie s doktadnie pokryte, zwracajac szczegélng uwage na miejsca o trudnym dostepie.

Kontrola jakosci:
Po zakonczeniu aplikacji zywicy upewnij sie, ze nie ma miejsc nie pokrytych ani nadmiaru materiatu, ktéry moze prowadzi¢ do
nieestetycznych wyciekow.

(Czyszczenie narzedzi:

Narzedzia uzywane do aplikacji (pedzle, watki, mieszadta) nalezy natychmiast po uzyciu oczysci¢ przy pomocy acetonu, aby unikngé ich
stwardnienia.

7. Podsumowanie

Pamietaj, aby przestrzegac wszystkich zasad BHP, szczegdlnie przy mieszaniu i aplikacji zywicy.
Doktadne przygotowanie powierzchni oraz stosowanie wtasciwych proporcji zywicy i utwardzacza to klucz do uzyskania trwatego i
estetycznego zabezpieczenia krawedzi krat GRP.

Zywica Poliestrowa z utwardzaczem - 1litr
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Realizacje
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Realizacje
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Realizacje

wiecej
informacji
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Pozostata oferta

Zabezpieczenia antyposlizgowe wiecej

informacji

53 naszym sztandarowym produktem. Dzieki
zastosowanej technologii kompozytowej s3
bardzo wytrzymate oraz tatwe i szybkie w
montazu. W kazdych warunkach
zabezpieczajg przed poslizgnieciem.

Barierki i porecze

z zywicy poliestrowej wzmacnianej wtoknem
szklanym (GRP) doskonale nadaja sie do
zastosowan wewnetrznych, zewnetrznych
oraz do montazu w srodowisku agresywnym,
gdzie obecnos¢ chemikaliow lub kwasnego/
stonego powietrza mogtaby doprowadzi¢ do
przyspieszonej korozji elementow
metalowych.

wiecej

informacji

Bramki bezpieczenstwa

opracowano by chronity przed upadkiem z
drabin dostepowych, ewakuacyjnych i
platform znajdujacych sie na wysokosciach.
Ich samozamykajacy system opiera sie na
prostym i niezawodnym mechanizmie.

wiecej
informacji

Profile konstrukcje ioce
ece]

Kraty kompozytowe sprawdzaja sie nie LIPS,
tylko jako uzupetnienie istniejacej
infrastruktury — w pofaczeniu z profilami
wykonanymi metoda pultruzji umozliwiaja
tworzenie kompletnych konstrukgji.
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Dziat handlowy: :
+48 22 465 26 01 23770
+48 533 253 353 20 560



