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Profile konstrukcyjne =]ever

Profile GRP wykonane metoda pultruzji tgczg w sobie wiele unikalnych zalet, takich jak wysoka
wytrzymatos$¢, niewielka waga i odpornosé na korozje. Dzieki temu stanowig doskonatg alternatywe
dla betonu, stali, aluminium i drewna. Wykorzystujgc je mozna zaoszczedzi¢na kosztach eksploatacii
przez caty okres uzytkowania. Ponadto profile sg tatwe w obrobce i montazu, dzieki czemu mozna
skréci¢ czasmontazu i zmniejszy€ wydatki na specjalistyczne maszyny.

Profile zostaty oznakowane znakiem CE co gwarantuje najwyzszagjako$ci zgodno$¢ z obowigzujgcymi
normami. Ponadto sg zgodne z EN13706 i osiagajg najwyzszy poziom jakosci E23 w tej normie, oraz
posiadajg Europejska Ocene Techniczng ETA-16/0901 z 22.10.2019r.

Czym jest pultruzja?

Pultruzja jest metoda wytwarzania sposobem ciggtym profili termoutwardzalnych, wzmacnianych
wioknem szklanym.Termin ten pochodzi od angielskiego pull (ciagnaé)i extrusion (wyciskac),aoznacza
wytwarzanie profili poprzez przecigganie wtdkien szklanych nasgczonych zywicami przez system form
nadajgcych odpowiedni ksztatt, a nastgpnie ich termoutwardzanie.

Profile kompozytowe wytwarzane metodg pultruzji sktadajg sie z zywic poliestrowych, winyloestrowych,
epoksydowo-akrylowych czytez fenolowych (w zaleznosciod wymagan chemicznychi odpornosci og-
niowej finalnego produktu), ktére wzmacniane sg wibknami szklanymi lub weglowymi. Produkcja me-
todg pultruzji jest wiasciwie w petni zautomatyzowana, cho¢ faza przygotowawcza moze zajaé nawet
kilka godzin ze wzgledu na ztozony proces uktadania wigzek widkien szklanych (rovings).
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Charakterystyka wyrobu

=]ever

Wyroby wytwarzane metoda pultruzji charakteryzujg sie doskonatymi wiasciwosciami mechanicznymi,
cho¢ majg wyrazne cechy anizotropowe ze wzgledu na kierunek rozmieszczenia wtokien.

Gtéwne cechy produktu:

- niewielka masa wtasciwa
- izolacyjnos¢ termiczna
- izolacyjno$¢ elektryczna

- wysoka odpornos¢ chemiczna (nie utlenia sie i jest bardzo odporny na dziatanie kwasow)

- nie wytwarza iskier podczas szlifowania i cigcia

- mozliwos$¢ barwienia w masie (petna kolorystyka RAL)
- odpornos¢ na promieniowanie UV, trwato$¢ koloréw

- wysoka wytrzymatos$¢ na rozcigganie osiowe

- tatwy w obrdbce

- szybki montaz przy pomocy specjalnych akcesoriéw

GRP Stal Aluminium Drewno
odpornos¢ na korozje wysoka niska Srednia niska
wytrzymatosc¢ wysoka wysoka wysoka niska
waga niska wysoka niska Srednia
przewodnos¢ elektryczne niska wysoka wysoka Srednia
przewodnos¢ cieplna bardzo niska | wysoka wysoka niska
przepuszczalnoscfal elektromagnetycznych tak nie nie tak
trudnos¢ obrobki tatwa fatwa Srednia tatwa
koszty utrzymania niskie Srednie Srednie wysokie
wptyw na srodowisko niski wysoKi wysoki niski
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Wyroby konstrukcyjne wytwarzane metodg pultruzji sgodporne na korozje i szerokizakresréznych sub-
stancji chemicznych. Wszedzie tam gdzie elementy konstrukcyjne z drewna ulegajg gniciu, a stalowe
koroduja, wyroby konstrukcyjne z GRPwykazujg wieczng zywotno$é i nie wymagajg zadnych zabiegow
konserwacyjnych. Swietnie sprawdzaja sie w $rodowiskach wodnych, rowniez tam gdzie wystepuje dzia-
fanie stonej wody morskiej —w parkach wodnych, oczyszczalniach$ciekéw, stacjach uzdatniania wody,
czy w budownictwie regionébw nadmorskich. Ze wzgledu na swojg odpornos¢ na dziatanie chemikaliow,

GOPORME MA stosowane sg bardzo czesto w obiektach przemystu chemicznego, przetwoérstwa ropy naftowej, czy tez
KOROLIE
wegla.

)

Wyroby konstrukcyjne z GRP wytwarzane metodg pultruzji sg bardzo lekkie w poréwnaniu
do innych materiatdbw konstrukcyjnych. Ich masa wtasciwa wynosi zaledwie 25% masy stali i 77% masy
aluminium. Cechata ma znaczacywptyw przy projektowaniu konstrukcji wsporczych, czy tez wielkosci
fundamentoéw oraz podczas montazu, jaki transportu.

LEKKIE

Wyroby konstrukcyjne z GRP wytwarzane metodg pultruzji majg wysoka wytrzymatos¢
w stosunku do wiasnej masy, wspoétczynnik tej relacji jest wyzszy nawet niz dla stali przy
obcigzeniach wzdtuz diugosci profili. Nie odksztaicajg sie tez one trwale w przypadku obcigzen ude-
rzeniowych, nie wykazujg zadnych uszkodzen powierzchni w temperaturach ponizej zera, nie rozsze-
rzajg sie tez przy wzroscie temperatury.

WY THZYRALE

Wyroby konstrukcyjne z GRP wytwarzane metodg pultruzji sg tatwo obrabiane przy uzyciu
typowych narzedzi stolarskich zaopatrzonych w ostrza widiowe lub diamentowe. Wyroby kompozy-
towe z zywic zbrojonych wtdknami szklanymi sg lekkie, a tym samym sgtatwe w montowaniu i trans-
porcie.

L ATWE W
OBAOBCE

Wyroby konstrukcyjne z GRPwytwarzane metoda pultruzji wykazujg dtuzsza zywotno$é niz inne mate-
rialy konstrukcyjne i nie wymagajg konserwacji. Pigmenty dodawane bezposrednio do zywicy pozwalajg
na uzyskaniedowolnie wybranego koloru materiatu (barwienie w masie)i niewymagane jest tym samym
dodatkowe pokrywanie farbami.

TAKIE W
UTRIYMARMIL

Wyroby konstrukcyjne z GRPwytwarzane metoda pultruzji majg wiasciwosci izolacyjnosci elektrycznej i
jako materiaty nieprzewodzace znajdujg wiele zastosowan w miejscach, gdzie aspekt bezpieczenstwa
elektrycznego jest istotny.

)

MISEHA PRIEAGLMOS
ELEKTRYCZMA

Wyroby konstrukcyjne z GRPwytwarzane metodg pultruzji majg bardzo niskie wtasciwosci termoprze-
wodzace, nie rozszerzajg sie w wysokich temperaturach i nie kurczg tez jak metale. Oznaczato wysoki
stopien izolacyjnosci termicznej i moze by¢ traktowane w funkcji bezpieczenstwa.

MISKA PRIEWODMOS
JEPLMA
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Wyroby konstrukcyjne z GRPwytwarzane metodg pultruzji nie zaktécajg fal radiowych i elektromagne-
tycznych wysokich czestotliwosci.

KIE Z&FROCA FAL
iLEETRORAGKE TTRATH

W poréwnaniu do innych materiatow, produkcji wyrobow konstrukcyjnych z GRPwytwarzanychmetoda
pultruzji towarzyszy nizsza emisja gazéw do powietrza lub wody, mniejsze jest tez zuzycie energii
i niewielka jest przy tym emisja gazdw cieplarnianych.

MESKT WREYW
b SRODOWTSED

Standardowy kolor

.

RAL 7035

Mozliwosc¢ polakierowania profili na dowolny kolor RAL
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Dane materiatlowe dla profili konstrukcyjnych — Wartosci charakterystyczne

Wytrzymatosé materiatu

Wiasciwosci materiatu Jednostka Wartos¢
charakterystyczna
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, osiowa, fix N/mm? 280
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, poprzeczna, fi N/mm? 50
Wytrzymato$¢ na Sciskanie, osiowa, fex N/mm? 290
Wytrzymato$¢ na sciskanie, poprzeczna, fey N/mm? 95
Wytrzymatos¢ na obcigzenie pinem, osiowa, fpx N/mm? 210
Wytrzymato$¢ na obcigzenie pinem, poprzeczna, foy N/mm? 130
Wytrzymato$¢ na zginanie, osiowa, fix N/mm? 250
Wytrzymato$¢ na zginanie, poprzeczna, fiy N/mm? 60
Miedzywarstwowe naprezenie $cinajgce, Tm N/mm? 20
Wytrzymatos¢ na scinanie w ptaszczyznie, fixy N/mm? 40
Wytrzymatos¢ na scinanie prostopadte do ptaszczyzny, fii N/mm2
e . mm 50
(Scinanie przebijajace)
Wytrzymatosé na skrecanie w ptaszczyznie, fixy,torsion N/mm? 40
(skrecanie profili zamknietych, prostokatnych) mm
Sztywnos¢ i wspétczynnik Poisson’a
Wiasciwosci materiatu Jednostka Wartos¢ srednia
Wspétczynnik wytrzymato$ci przekroju na zginanie, Eefr, =
Modut sprezystosci przy rozcigganiu, osiowy, Etx, =
Modut sprezystosci przy sciskaniu, osiowy, Ecx
- profile o grubosci scianki 5-8 mm 28.000
- profile o grubosci $cianki 10 mm N/mm? 30.000
- profile o grubosci scianki 12-18 mm 31.000
Modut sprezystosci przy rozcigganiu, poprzeczny, Ety N/mm?2 8.000
Modut sprezystosci przy sciskaniu, poprzeczny, Ecy N/mm?2 13.000
Wspotczynnik Poisson’a, vyx - 0,23
Wspotczynnik Poisson’a, vxy - 0,07
Modut $cinania w ptaszczyznie, Gxy and Gyz N/mm? 3.600
Odksztatcenie
Wiasciwosci materiatu Jednostka Wartos¢
charakterystyczna
Odksztatcenie niszczgce przy rozcigganiu, osiowe, £ix % 0,90
Odksztatcenie niszczace przy rozcigganiu, poprzeczne, &y % 0,60
Odksztatcenie niszczace przy Sciskaniu, osiowe, €cx % 0,90
Odksztatcenie niszczgce przy sciskaniu, poprzeczne, €cy % 0,70
Pozostate wlasciwosci
Wiasciwosci materiatu Jednostka char:xfe’:;:t;czna
Rozszerzalno$c¢ cieplna, osiowa K 10-106
Rozszerzalno$¢ cieplna, poprzeczna K- 17-10°
Zawartos¢ widkna szklanego, wagowo % 68% * 5%
Stopien utwardzenia - Skaningowa kalorymetria réznicowa o <6%
(o) (o)
(DSC)
Petzanie (po 24 godzinach) % <6%
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Profile prostokatne

Profil h w tf tw r A As,z As,y g lyy I1zz
hxwxt mm mm mm mm mm mm? mm? mm? kg/m mm?* mm?*

Notacja 1 1 1 1 1 103 103 108 1 108 108
50x50x5 50 50 5 5 2 0,90 0,45 0,45 1,63 0,31 0,31
60 x 60 x 5 60 60 5 5 4 1,11 0,54 0,54 2,00 0,57 0,57
75x75x6 75 75 6 6 4 1,67 0,81 0,81 3,00 1,33 1,33
80x60x5 80 60 5 5 4 1,31 0,72 0,54 2,36 1,15 0,72
100 x60x 8 100 60 8 8 4 2,31 1,44 0,86 4,18 2,84 1,20
100 x 100 x 6 100 100 6 6 4 2,27 1,08 1,08 4,06 3,36 3,36
100 x 100 x 8 100 100 8 8 4 2,96 1,44 1,44 5,32 4,21 4,21
120 x 60 x 5 120 60 5 5 4 1,70 1,10 0,50 3,06 3,09 1,01
120x 120 x 6 120 120 6 6 4 2,75 1,30 1,30 4,95 5,98 5,98
160 x 160 x 8 160 160 8 8 8 4,92 2,30 2,30 8,85 19,10 19,10
200 x 200 x 10 200 200 10 10 10 7,69 3,60 3,60 13,84 | 46,50 | 46,50
240 x 240 x 12 240 240 12 12 12 11,00 5,18 5,18 19,90 | 96,40 | 96,40
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Profil h w tf tw r A As,z As,y g lyy Izz
hxwxt mm mm mm mm mm mm? mm? mm? kg/m mm* mm#
Notacja 1 1 1 1 1 10° 103 103 1 10° 10°

120 x 60 x 6 120 60 6 6 7,5 1,42 0,68 0,58 2,55 3,10 0,22
160 x 80 x 8 160 80 8 8 8 2,49 1,22 1,02 4,48 9,66 0,69
200 x 100 x 10 200 100 10 10 10 3,89 1,90 1,60 6,99 23,6 1,69
240 x 120 x 12 240 120 12 12 12 5,60 2,74 2,30 10,1 48,9 3,50
300 x 150 x 15 300 150 15 15 15 8,74 4,28 3,60 15,7 119 8,54
l.
Ptaskowniki
Profil w t A As,z As.y g lyy Izz
w X t mm mm mm? mm? mm? kg/m mm* mm*
Notacja 1 1 103 103 103 1 106 108
100 x 10 100 10 1,0 0,67 0,67 1,80 0,0083 0,833
500 x 6 500 6 3,0 2,00 2,00 5,40 0,009 62,5
500 x 10 500 10 5,0 3,32 3,32 9,00 0,0417 104,180
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Ceowniki
Profil h w tf tw r A As,z As,y g lyy Izz ©
hxwxt mm mm mm mm mm mm? | mm? | mm? | kg/m | mm* | mm* mm
Notacja 1 1 1 1 1 10% | 103 | 10° 1 106 | 10 1
100 x 30 x 6 100 30 6 6 4 0,89 0,46 0,36 1,61 1,15 0,06 7,80
120 x 50 x 6 120 50 6 6 7,5 1,27 | 0,648 | 0,510 | 2,29 265 | 0,279 | 13,5
150 x 40 x 6 150 40 6 6 8 1,33 0,90 0,48 2,39 3,90 0,15 9,10
160 x 48 x 8 160 48 8 8 8 1,95 1,15 | 0,653 | 3,51 6,57 | 0,338 | 12,0
200 x60x 10 200 60 10 10 10 3,04 1,80 1,02 5,48 16,0 | 0,825 | 15,0
240 x72x 8 240 72 8 8 8 2,97 1,73 | 0,979 | 5,35 23,3 1,23 16,5
240 x 72 x12 240 72 12 12 12 4,38 2,59 1,47 7,89 33,2 1,71 18,0
300 x 90 x 15 300 90 15 15 15 6,85 4,05 2,30 | 12,30 | 81,2 4,18 22,4
360 x 108 x 18 360 108 18 18 18 9,86 5,83 3,31 17,80 168 8,67 26,9

22 465 26 01 www.evergrip.pl biuro@evergrip.pl



B
-

=|ever

Katowniki

Profil t r A As,z As,y g lyy Izz luu Ivv el e2
hxwxt mm mm mm? | mm? | mm? | kg/m | mm* | mm* | mm* | mm* mm mm

Notacja 1 1 108 108 103 108 1 108 108 108 1 1
50 x50 x 6 6 7 0,57 0,27 0,27 1,03 0,13 0,13 0,21 0,057 14,6 14,6
75 x75x 6 6 7 0,87 0,40 0,40 1,57 0,47 0,47 0,74 | 0,203 | 20,8 20,8
75x75x8 8 7 1,15 0,54 0,54 2,06 0,60 0,60 0,95 0,256 21,6 21,6
100 x 100 x 10 10 7 1,91 0,90 0,90 3,44 1,80 1,80 2,85 | 0,757 | 28,6 28,6
150 x 100 x 12 12 7 2,87 1,62 1,08 5,16 6,57 2,37 7,56 1,380 | 49,4 24,5
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Porecze
Profil h w tf tw A As,z As,y g lyy Izz e
hxwxt mm mm mm mm mm? mm? mm? kg/m mm?* mm* mm
Notacja 1 1 1 1 103 103 103 1 106 10° 1
70x60 x5 70 60 5 5 0,86 0,58 0,30 1,55 0,38 0,50 29,39
80x80x7 80 80 7 7 1,49 0,64 1,28 2,67 0,87 1,31 31,9
120 x 180 x 8 120 180 8 8 3,77 1,81 2,53 6,78 5,55 12,80 47,6
o
Bortnice Rurki
Profil h w g Profil h w g
hxwxt mm mm kg/m h xw mm mm kg/m
Notacja 1 1 1 Notacja 1 1 1
100 x 15 x 4 100 15 1,02 40 x 34 40 34 0,61
150 x 15 x 4 150 15 1,36 48 x 42 48 42 0,76
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Elementy zlgczne P=]evergrip

Potgczenia katowe poreczy:
Umozliwiajg taczenie poreczy pod dowolnym katem, zardbwno w ptaszczyznie poziomej, jak i pionowe;j.

Potaczenia katowe rurki posredniej:
Stosowane do tgczenia rurki posredniej pod réznymi katami, w kierunku poziomym i pionowym.
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Stopa stalowa

Stalowe mocowanie do Sciany

Stopa kompozytowa
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Realizacje
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Evergrip spotka z o.o.
ul. Zabraniecka 8L,
03-872 Warszawa

NIP: 1132737442
tel: +48 22 424 78 59
e-mail: biuro@evergrip.pl
www.evergrip.pl

Dziat handlowy:
+48 531 040 330 +48 22 465 26 01
+48 792 334 457 +48 533 253 353

+48 570123 770
+48 690 820 560



