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Kraty pomostowe Evergrip

Kraty z zywicy poliestrowej wzmacnianej wtoknem szklanym ‘ff-{:,;
to wyjatkowe potaczenie whasciwosci mechanicznych i fizycznych. 2000 SGS
Stanowig doskonatg, alternatywe dla krat wykonanych ze stali.
Kraty réznigce sie strukturg, wymiarami i odpornoscig chemiczna, znajduja zastosowanie w wielu gateziach przemystu.
Za pomoca krat pomostowych TWS mozliwe jest rownomierne roztozenie obcigzenia w kazdym kierunku.
Podstawowe cechy:

* Wysoka odpornos¢ chemiczna « Nie wymagaja konserwadji

* Odpornos¢ na warunki atmosferyczne * Nie zaktdcaja fal radiowych

* Niewielka waga » Niska przewodnosc cieplna

» Wytrzymate * Niska przewodnosc elektryczna

* tatwos¢ obrobki

odporne wytrzymate niewielka tanie niska fatwe odporne niska nie zaktdcaja
na chemikalia waga wutrzymaniu  przewodnos¢ w obrébce na korozje przewodnos¢ fal elektro
elektryczna cieplna -magnetycznych
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Kraty Evergrip produkowane s3 zgodnie z normami:
* DIN24531-3-okresla wymagania dotyczace krat pomostowych jako stopnie schodowe - czes¢ 3: kraty z tworzywa sztucznego;
* DIN24537-3-okresla wymagania dotyczace krat stosowanych na podtogi-czes¢ 3: kraty z tworzywa sztucznego.

Zywica ISO - najbardziej popularna wéréd naszych klientéw

Kraty wykonane z zywicy ISO doskonale sprawdzajg sie w miejscach, gdzie wystepuije srednie stezenia kwasow organicznych, nieorganicznych,
alkalicznych itp. oraz przy dziataniu promieniowania UV.

Charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na srodki chemiczne oraz ognioodpornoscia:
» 25 punktow wedtug Normy ASTM E 84
+ Klasa B wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010
* S1ze wzgledu na wydzielanie dymu wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010
» kraty moga by¢ uzywane w temperaturze do 90°C

ITEE vy,

ED

* Kraty wykonane z zywicy ORTHO to rozwigzanie ekonomiczne majace na celu zastapi¢ rozwigzania ze stali czarnej, drewna badz aluminium.
* Mimo niskiej ceny zywica ORTHO wykazuje dobre whasciwosci antykorozyjne oraz ognioodporne, moga by¢ uzywane w temperaturze do 60 °C.

Jakos¢ krat z zywicy 1SO potwierdza uzyskanie znaku budowlanego "B".

Zywica ORTHO - dobra jakos¢ w niskiej cenie

Zywica VINYLOESTROWA - kraty do zadar specjalnych

Kraty wykonane z zywicy VIN charakteryzujg sie bardzo wysoka odpornoscia na srodki chemiczne i ogien.
* Wedtug amerykariskiej normy ASTM E84 kraty uzyskaty 10 punktéw
* Wysokos¢ temperatury, w ktdrych moga by¢ uzywane kraty VIN wynosi ponad 110 °C

Kolor kraty uzyskuje sie poprzez dodanie odpowiedniego pigmentu do zywicy podczas procesu produkdji.

Najchetniej wybieranym przez naszych klientow produktem sg kraty ISO w kolorze szarym RAL 7046.
Na zamdwienie mozemy wyprodukowac takze kraty w dowolnym innym kolorze z palety RAL.

Ponizej przyktadowa kolorystyka.
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Rodzaje nawierzchni

W zaleznosci od potrzeby i miejsca zastosowania wyrdznia sie kilka typdw powierzchni krat. Do najbardziej popularnych naleza:

o@

Krata azurowa antyposlizgowa Krata kryta antyposlizgowa Krata antyposlizgowa
z oczkiem 38x38mm z oczkiem micromesh

Powtoke antyposlizgowa krat tworzy tlenku glinu (Al203),
ktory wedtug skali Mohsa ustepuije tylko diamentowi
pod wzgledem trwatosci na zarysowania.

Oprocz wyzej wymienionych powierzchni wystepuja rowniez:

Kraty z wklestym meniskiem Kraty kryte ryflowane Kraty kryte gtadkie

Kraty przewodzace tadunki elektryczne Kraty z powtoka fluorescencyjna
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Przyktadowe wysokosci i rozmiary oczek

Krata o wysokosci 15mm z oczkiem 20x20mm
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Wysokosci i rozmiary oczek

Lp.

Wysokos¢ Rozmiar oczka

(mm) (mm)
13 50.5x50.8
15 38,1x381
30 38,1x381
38 38,1381
50 50,7x50,7
50 38,1x38,1

50 HD 38,1x38,]1
60 38,1x381

60 HD 38,1x38,1

Lp.

10

1l

12

13

Wysokos¢ Rozmiar oczka
(mm) (mm)
15 20X20 (40X40)
30 20X20 (40X40)
38 20X20 (40X40)
50 25,35X25,35 (50,7X50,7)

Grubos¢ scianki
(gora/dot mm)

6.4/54
6,3/52
6,6/5

15
8,8/5
8,5/5,8

159

9/58

Grubos¢ scianki
(g6ra/détmm)
6,35/53
7[5
7/5

8/6

Waga Otwarta
(kg) przestrzen
5 76%

69 69%
14,5 68%

19 66%
235 68%
28,7 58%
40,5 48%
36,5 58%
493 46%

Waga Otwarta
(kg) przestrzen

10 47%
178 42%
223 42%
26,6 47%

standardowe oczko

Standardowe
panele

3660x1220
3660x1220
4005X1525, 3660x1220,
3050x997, 2028x1525,
2028x997
3660X1225
3660X1220
3665X1225

3660X1220

3670X1230

oczko micromesh

Standardowe
panele

4047X1241
4047X1247
4047X1241

3660X1220

STANDARDOWE ROZMIARY PANELI DOCINAMY NA DOWOLNE WYMIARY
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Wiasciwosci uzytkowe krat

Poz. Zasadnicze charakterystyki
1 Odchytki wymiarow [mm]
dhugos¢ L

szerokos¢ B

wymiar oczka w swietle ¢,d

wymiar oczka w osi [1

grubos¢ scianki e, f

wysokosc h

2 Stabilnos¢ wymiardw w temp. +50°C, %
4 Wihasciwosci przeciwposlizgowe, klasa

9 Odpornos¢ na uderzenie
w temperaturze +23 °Ci-20 °C

N
Odpornos¢ na przyspieszone starzenie

po napromieniowaniu 8000 MJ/m¢2,
okreslona: - zmiang barwy

Wiasciwos¢

Wytrzymatosc na rozcigganie
Modut Younga przy rozciaganiu
Wydtuzenie wzgledne
Wytrzymatos¢ na zginanie
ModutYounga przy zginaniu
Wytrzymatosc na sciskanie

ModutYounga przy Sciskaniu

rozmiar rozmiar
h panela oczka
[mm] [mm] [mm]
30 3660x1220 38x38
38 3660x1220 38x38
50 3665x1225 50x50
50 3660x1220 38x38
50 3660x1220 38x38

Wiasciwosci uzytkowe

ARib
[mm?]

174
228
333
357
512

R13

brak rozwarstwien
i pekniec

AEab* <8

MPa
MPa
%
MPa
MPa
MPa
MPa

L
[X10mmé/m]

0338
0.7072
135
191
2.76

Metoda oceny

Badania wykonane
przez Instytut Techniki Budowlanej
w Warszawie
i potwierdzony
dokumentem
ITB-KQT-2020/1241

DIN 51130:2004
PN-EN 13245-1.2010

PN-EN ISO 4892-1:2001
PN-EN I1SO 4892-2:2013
PN-ISO 7724-2:2003
PN-IS0 7724-3:2003
PN-EN 1SO 179-1:2010

Wynik
41
24200
1,84
763
18500
451
23300
otwarta
E-modul waga przestrzen
[x103MPa] [kg/m?] kraty [%]
125 14.6 68
13.5 19.0 66
14.0 215 68
143 28.7 58
145 405 48
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Tabela odpornosci chemicznej

Stosowane skroty:
#ALL" - odnosi sie do kazdego rodzaju stezenia ANIR"  -niezalecane
»SAT” - tylko nasycone roztwory s~ -0znacza brak danych na temat odpornosci.
TypV Typl TypO
Substancja

Maksymalne  Maksymalna  Maksymalne = Maksymalna  Maksymalne = Maksymalna
stezenie% temperatura°F/°C stezenie% temperatura°F/°C steienie% temperatura °F/°C
Zwiazki nieorganiczne

Azotan (V) cynku ALL 210/99 ALL 170[77 ALL 104/40
Azotan (V) magnezu ALL 210/99 ALL 140/60 ALL 86/30
Azotan (V) miedzi (Il) ALL 210/99 ALL 170[77 ALL

Azotan potasu ALL 210/99 ALL 170[77 ALL 104/40

Azotan (V) sodu ALL 210/99 ALL 170[77 ALL 104/40

Bromek sodu ALL 210/99 ALL 170/77 5
Cyjanek miedzi (I1) ALL 210/99 ALL 170[77 ALL 77125
Cyjanek sodu ALL 210/99 ALL 170/77 5 68/20
Chlor gazowy - 210/99 - 140/60 - N/R
Chlorek amonu ALL 210/99 ALL 170(77 ALL
Chlorek cyny (I1) ALL 210/99 ALL 160/71 ALL 104/40
Chlorek litu SAT 210/99 SAT 150/66 ALL
Chlorek magnezu ALL 210/99 ALL 170/77 ALL 104/40
Chlorek miedzi (I1) ALL 210/99 ALL 170[77 ALL 104/40
Chlorek niklu ALL 210/99 ALL 170[77 ALL 104/40
Chlorek rteci (Il) ALL 210/99 ALL 150/66 ALL 104/40
Chlorek potasu ALL 210/99 ALL 170[77 ALL 104/40

Chlorek zelazowy ALL 210/99 ALL 170[77 ALL 104/40

Chlorek zelazawy ALL 210/99 ALL 170/77 ALL 86/30
Dwuchromian potasu ALL 210/99 ALL 170/77 ALL 71125

Kalomel ALL 210/99 ALL 140/60 ALL 104/40

Kwas azotowy (V) 20 130/54 20 70/21 20 N/R

Kwas bromowodorowy 50 150/65 50 120/49 18
Kwas chromowy (V1) 10 150/65 5 70121 5 N/R
Kwas chlorowy (V1) 30 100/38 10 N/R 10 N/R
Kwas fluorowodorowy 10 149/65
Kwas fosforowy (V) 100 210/99 100 120/49 80 N/R
Kwas siarkowy (V1) 50 183/80 5 75124 10
Kwas solny 37 150/65 37 75124 10 86/30
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Nadtlenek wodoru 30 150/65 5 100/38 5 N/R

Siarczan (V1) cynku ALL 210/99 ALL 170/77 ALL 104/40
Siarczan (V1) magnezu ALL 210/99 ALL 170/77 ALL 104/40
Siarczan (V1) niklu ALL 210/99 ALL 170(77 ALL 104/40
Siarczan potasu ALL 210/99 ALL 170/77 ALL 104/40
Siarczan (V1) sodu ALL 210/99 ALL 170/77 ALL 104/40
Wodoroweglan amonu 50 160/70 15 125/52 ALL
Woda amoniakalna 28 100/38 28 N/R ALL N/R
Woda chlorowana SAT 200/93 SAT 80/27 SAT N/R
Woda destylowana 100 180/82 100 170/77 100 86/30
Woda morska ALL 210/99 ALL 158/70 ALL 113/45
Wodorotlenek aluminium ALL 180/82 ALL 160/71 ALL
Wodorotlenek sodu 25 180/82 N/R N/R N/R N/R
Wodorosiarczan (V1) sodu ALL 210/99 ALL 170/77 ALL
Zwiazki organiczne
Benzen 100 92140 ALL N/R ALL N/R
Benzyna 100 180/82 100 75/24 100 95/35
Etanol 10 155/82 50 75124 10 77125
Formaldehyd 37 140/60 50 7524 2 86/30
Cliceryna 100 210/99 100 150/66 100
Glikol etylenowy ALL 200/93 ALL 90/32 ALL 104/40
Glikol propylenowy ALL 210/99 ALL 170077 ALL 104/40
Clukoza ALL 210/99 ALL 170077 ALL
Kwas benzoesowy SAT 210/99 SAT 150/66 SAT 77125
Kwas cytrynowy ALL 210/99 ALL 170077 ALL 77125
Kwas metakrylowy 9 95/35
Kwas mlekowy ALL 210/99 ALL 170077 ALL 77125
Kwas octowy 80 210/99 80 170(77 80
Kwas octowy 50 180/82 50 125/52 5 77125
Kwas szczawiowy ALL 210/99 ALL 75124 ALL 68120
Kwas tartanowy ALL 210/99 ALL 170077 ALL
Metanol 10 183/84 N/R N/R N/R N/R
Octan sodu ALL 210/99 ALL 160/71 ALL 104/40
Octan sodu ALL 210/99 ALL 160/71 ALL 104/40
Tetrachlorek wegla 100 92/40 100 N/R 100 N/R

Przedstawione odpornosci chemiczne maja charakter czysto informacyjny. Podajemy je w oparciu o wyniki testow przeprowadzonych
przez producentdw zywic, ktérych uzywamy do produkgji krat. Podane powyzej dane moga jedynie pomoc w doborze odpowiedniego rodzaju
kraty do konkretnych warunkdw eksploatacyjnych.

Jezeli kraty bedg miaty zastosowanie w warunkach innych niz podane w tabeli prosimy o kontakt z firma Evergrip.
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Tabela obcigzen

Wysokos¢  Rozmiar Masa
Model kraty I[(rat\]/ ([’ak? [kg/m2]
mm mm

300 400 450 500 550 600

Standard h30 x (38,1x38,1) 30 381x381 146 Fv 62035 34451 28127 22485 18471 158,65
fv 1B16 2309 2920 3589 4341 5162

Fp 5956 3409 2908 2433 2138 1936

fp 194 2306 2881 3453 4125 49,04

Standard h38 x (38,1x38,1) 38 381x381 19 Fv 97250 54064 44113 352,80 289,83 24888
fv 1086 1896 2392 2938 3550 4219

Fp 9397 5390 4595 3844 3376 3056

fp 148 1894 2362 2828 3375 4010

Standard h50 x (50,7x50,7) 50 50,7x50,7 22 Fv 137702 79235 62635 51056 42151 35574
fv 828 1431 1788 2205 2648 3150

Fp 12397 7632 6407 5514 4843 4313

fp 863 1434 156 2137 2532 2983

Micromesh h30 x (20x20) 30 20x20x 17,8  Fv 52825 30472 24458 19641 16440 13704
fv. 974 1700 2136 2624 3080 3759

Fp 5133 3168 2648 2277 2002 1780

fp 99 1696 2098 2546 3047 3578

Micromesh h38 x (20x20) 38 20x20 223 Fv 124178 71821 57125 46347 38822 32356
fv 1131 1958 2455 3000 3631 4302

Fp 12134 712 6265 5390 4740 4215

fp 155 1922 2405 2916 3486 4091

Micromesh h50 x (25x25) 50 25x25 26,6 Fv 134503 78391 62229 50817 42017 35549
fv 645 1097 BE6 1676 2006 2383

Fp 12148 7562 6394 5506 4861 4328

fp 638 1068 W25 1599 1909 2236

Fv - wartos¢ obcigzenia ciggtego w [kN/m¢]

fv - maksymalne ugiecie od obcigzenia Fv wyrazone w [mm]

Fp - wartos¢ dla centralnie utozonego obcigZenia skupionego wyrazona w [kN] na powierzchni 200x200 [mm]
fp - maksymalne ugiecie w [mm] od obciazenia Fp

Wartosci w tabeli NIE uwzgledniaja:
* wspotczynnik bezpieczenstwa do granicy zerwania: 3,0
* wspotczynnik redukgji ugiecia: 1,3, ktdre s3 w zgodnosci z Norma DIN 24537-3
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Rozstaw podpor kraty
mm

650 700 750 800 80 900 950 1000 1050 1100 1150 1200 1300 1400 1500
133,84 11470 10158 8857 7804 7056 6290 5651 5185 4697 4279 3913 3352 2904 2510
6044 7009 8040 9136 10314 M558 128,68 14262 15717 17243 18851 20517 240,79 27912 320,39

705 564 1436 1324 1232 M50 1077 1024 958 907 869 821 754 688 637
5643 6494 7401 8360 9384 10462 1591 12872 14038 15341 16811 18133 21272 24398 27881
21002 17999 15936 13897 12245 MO/1 9869 8867 8134 371 6715 6140 5260 4556 3939
4938 5724 6562 7455 8414 9428 10495 M630 12815 14058 15366 16724 19625 22746 261,07
2708 2468 2265 2089 1943 1813 1698 1613 1509 1429 1368 1292 1186 1082 10,01
4613 5307 6046 6827 7662 8542 9461 10506 1455 12522 13720 14796 17355 19910 22754
30265 26159 22749 20033 17724 158,28 14193 12822 11622 10596 9691 8907 /589 6544 5697
3679 4266 4879 5552 6251 7009 7796 8640 9513 10441 1401 12416 14561 168,78 19367
3889 3539 3247 2998 2185 2599 2436 2292 2164 2049 1945 1852 1689 1551 1434
3449 3970 4507 5097 5705 6362 7040 7768 8519 9314 10134 MO00 12827 14795 16898
1783 10107 8861 7755 691 6130 5537 4972 4535 4116 3781 3461 2950 2555 22,20
4405 5108 5851 6662 7513 8416 9381 10387 1451 12573 13733 14961 17553 20431 23384
1607 1463 B4 1241 M52 1076 1008 948 8% 848 805 767 700 642 5%
4060 4783 5445 6162 6906 7702 8539 9410 10336 11293 12296 13351 15575 17958 205,24
27814 23876 20923 1831 16324 14478 13082 1744 10712 9724 8931 8175 6969 6014 5244
5035 5839 6682 7604 8575 9601 10703 1845 13055 14336 156,52 170,50 200,00 23197 266,41
3803 3462 3174 2936 2726 2545 2389 2244 2121 2007 1905 1815 1654 1519 1404
4152 5459 621 7028 7877 8180 9744 10727 1785 12874 14017 15225 17151 204,73 23394
30255 26214 22804 20122 17799 15932 14109 12778 11587 10586 96,/9 8915 7612 6572 5729

2175 3218 3674 4183 4703 5279 5865 6507 754 7864 8575 9350 10966 12712 14588
3919 3563 3279 3026 2819 2628 2468 2320 2195 2076 1975 1878  WB 1574 1455
2600 2979 3397 3828 4300 4782 5308 5844 6423 7000 7645 8287 9666 M52 12745

Wartosci w tabeli wskazujg maksymalne granice. Ze wzgledu na liniowe zachowanie materiatu, wartosci graniczne mozna wykorzystac
do obliczen posrednich ugie¢ wedtug ponizszego wzoru:

(Max. ugiecie (z tabeli) * wymagane obcigzenie , ")/ Max. obcigzenie (z tabeli) = ugiecie:

(fp [mm] * x [kN]) / Fp [kN] = ugiecie [mm]

(fv [mm] * x [kN/m?2] | Fv [kN/m?] = ugiecie [mm] informaii
np. dla kraty , Standard H38" przy rozstawie podpdr 700 [mm] dla obcigzenia skupionego x =15 [kN] r

oraz dla obciazenia ciggtego x = 5 [kN/m?] obliczenia przedstawiajg sie nastepujaco: EI [=]
(53,07 [mm] *1,5 [kNJ) / 24,68 [kN] = 3,23 [mm] ﬁ
(57,24 [mm] * 5,0 [kN/m2]) / 179,99 [kN/m?] = 1,59 [mm] OF
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Profile konstrukcyjne

Kraty kompozytowe stuzg nie tylko do istniejgcych miejsc. W potaczeniu z profilami wykonanymi metoda pultruzji jestesmy w stanie uzyskac
cafa konstrukcje.

Metoda pultruzji | Pultruzja oznacza wytwarzanie profili poprzez przecigganie wtokien szklanych nasgczonych zywicami przez system form
nadajacych odpowiedni ksztatt, a nastepnie ich termoutwardzanie.

Profile wykonane metoda pultruziji t3cza w sobie wiele unikalnych zalet, takich jak wysoka wytrzymatos¢, niewielka waga i odpornos¢ na korozje.
Dzieki temu stanowig doskonatg alternatywe dla betonu, stali, aluminium i drewna. Wykorzystujac je mozna zaoszczedzi¢ na kosztach eksploatadji
przez caty okres uzytkowania. Ponadto profile s3tatwe w obrébce i montazu, dzieki czemu mozna skrcic czas realizacji oraz zmniejszy¢ wydatki
na specjalistyczne maszyny.

Profile zostaty oznakowane znakiem CE co gwarantuje najwyzsza jakosc i zgodnosc¢ z obowiazujacymi normami. Ponadto s3 zgodne z EN13706
i 05i3gaja najwyzszy poziom jakosci E23 w tej normie, oraz posiadaja Europejska Ocene Techniczng ETA-16/0901z 22.10.2019r.
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A
dwuteownik

,E.

profil kwadratowy

Wiasciwosci mechaniczne
Ciezarszkla 60% +5
Gestos¢ 1,75+ 0,05 g/cm3
Kolor bazowy RAL7035

Cecha

Wytrzymatos¢ na rozcigganie
00

90°

Sztywnosc przy rozciagganiu
00

90°

Wspétczynnik Poissona

V12/v13
V2T

Wkrecanie srub
Absorbcja wody 24h

Nasycenie

<

B

ceownik

~B

profil prostokatny

Standard Jednostka
1SO 527 Mpa
ISO 527 Mpa
ISO 527 Mpa
1SO 527 Mpa
ISO 527 mm/mm
ISO 527 mm/mm

DS/EN 320 kN/5mm

EN/ISO 62 %

EN/ISO 63 %

--------------------------------------------------------------------------------------------------

ptaskownik

P2600

>250
>65

>22000
>8000

0.29
on

wiecej
informacji

<4

47
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Stopnie schodowe z krat

Stopnie schodowe

wykonujemy na indywidualne zamowienie ze standardowych formatek krat.
Istnieje mozliwos¢ wykonania stopni schodowych z 26tt3 naktadka antyposlizgowa na krawedzi, z namalowanga 264t linig lub bez oznakowania.

Ponizsza tabela przedstawia przyktadowe wymiary oraz wagi stopni schodowych bez naktadek antyposlizgowych.

Przyktadowe wymiary +/- 3mm Waga - wysokos¢ 30mm Waga - wysokos$¢ 38 mm
1220x310 mm 6,1kg 76 kg
1220%x274 mm 55kg 6,7kg
1220%235 mm 4,7kg 58kg
997x310 mm 5kg 6,2 kg
997x247 mm 44 kg 55kg
997x235 mm 3,8kg 4,7kg

KL

wiecej
informacji
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Projekt

Zatrudniamy inzynierow z dziedziny projektowania
i budownictwa, ktorzy s3 w stanie przygotowac
kompletny projekt konstrukcji z uzyciem naszych
materiatow. Mozemy wykonac zaréwno rysunki
techniczne z zestawieniem materiatu na potrzeby
projektu i montazu jak réwniez wizualizacje 3D
danego elementu.

Przygotowanie materiatu

Oferowane przez nas kraty wysytamy

w petnowymiarowych formatach. Materiat jest prosty
w obrébce i mozna docig¢ go na miejscu instalacji przy
pomocy przecinarki kgtowej z tarcza diamentowa.
Proponujemy réwniez ustuge dociecia materiatu

na dowolny wymiar. Oprocz cie¢ prostych jestesmy

w stanie wykonac rézne skomplikowane ksztatty

przy uzyciu przecinarki strumieniem wody.

Montaz | Serwis

Wykonujemy ustugi montazowe na terenie catego
kraju. Dzieki zastosowaniu odpowiednich narzedzi
jestesmy w stanie przeprowadzi¢ szybko i sprawnie
montaz krat GRP jak i innych naszych produktdw.
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Instrukcja ciecia, montazu i uzytkowania krat

Przeciecie krat na wymiar
Pracownicy firmy Evergrip dotozg wszelkich starar aby dostarczy¢ Paristwu kraty dociete na zadany wymiar.

Istnieje rowniez mozliwosc przeciecia krat we wtasnym zakresie. Ponizsze opracowanie opisuje najwazniejsze zasady prac podczas Ciecia
i montazu krat pomostowych TWS.

Zasady BHP podczas wykonywania prac z kratami Evergrip

Prace montazowe powinny wykonywac osoby posiadajace:
« odpowiednie kwalifikacje,
» aktualne badania lekarskie,
* przeszkolenie z zasad BHP do prac z elektronarzedziami oraz srodkami chemicznymi.

Ponizej przedstawiamy srodki ochrony indywidualnej w ktore powinien zaopatrzony by¢ pracownik, aby mac podjac sie pracy w celu
przystosowania kraty do oczekiwanego ksztattu.

D ® 006

Okulary zabezpiecza Twoje oczy Podczas ciecia krat przecinarka Rekawice ochronne zabezpiecza Maski przeciwpytowe chronia

podczas ciecia i szlifowania. katowa poziom gtosnosci Twoje dtonie przed skaleczeniem narzady oddechowe przed
Kraty pokryte s ostrg powtoka ~ przekracza ponad 100dB. Dtugie powstatym podczas ciecia i wdychaniem szkodliwych pytow
antyposlizgowa, ktdra podczas przebywanie w takim hatasie szlifowania krat. powstajacych w czasie ciecia i
ciecia moze uderzy¢ woko i je powoduije uszkodzenie stuchu, szlifowania krat. Pyt powstaty

Przy pracach z kratami GRP
zalecane jest uzywanie rekawic
antyprzecieciowych lub rekawic z
powtoka poliuretanowa.

z drobin widkien szklanych
podraznia drogi oddechowe.

uszkodzi¢. Zalecamy stosowanie  ale takze zaburza funkcjonowanie
okularéw scisle przylegajacych do  uktadu nerwowego, wptywa tez
twarzy lub przytbicy. ujemnie na zmyst rownowagi.
Nalezy wiec uzywac ochronnikow
stuchu podczas ciecia i
szlifowania krat.

Ciecie
Spos6b wytwarzania oraz wiasciwosci kompozytow sprawiajg, Ze kierunek ciecia nie wptywa w zaden sposob na wytrzymatos¢ mechaniczng krat.
Do ciecia nalezy uzy¢ przecinarki katowej z tarcza diamentowa. Wyciecia okregow i tukéw mozna wykonac wyrzynarka z brzeszczotem widiowym.

A Nalezy przy tym pamietac, ze kazde miejsce ciecia musi by¢ zabezpieczone zywica poliestrowa lub lakierem poliuretanowym.
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Podpory
Zgodnie z Norma rozstaw podpdr kraty to odlegtos¢ pomiedzy wewnetrznymi krawedziami oparcia kraty (rys. powyzej). Minimalna szerokoé¢
podparcia kraty powinna by¢ réwna jej wysokosd, ale nie moze by¢ to mniej niz 30 [mm].

W celu zachowania wartosci ugie¢ zgodnych z w tabelg obcigzen, minimalng szerokos¢ kraty nalezy definiowac¢ poprzez ilos¢ ptaskownikow
gtéwnych. Na rys. ponizej przedstawiono ptaskowniki gtéwne dla kraty standardowej i kraty typu micromesh. Pfaskowniki te odpowiadaja za
wytrzymatos¢ mechaniczna.

Minimalne ilosci ptaskownikéw gtéwnych odpowiadajgce minimalnej szerokosci kraty dla poszczegélnych typow

Rodzajkraty ~ Minimalna ilos¢ ptaskownikow Rodzaj kraty Minimalna ilos¢ ptaskownikow
Standard h30 9 Micromesh h30 9

Standard h38 9 Micromesh h38 9

Standard h50 7 Micromesh h50 7

22 424 78 59 | biuro@evergrip.pl | www.evergrip.pl| 17



Montaz
Podczas uktadania krat zaleca sie zachowanie odstepu- dylatacji. Wynika to z rozszerzalnosci cieplnej materiatu oraz pracy kraty poddanej

obcigzeniu.

Ugiecie kraty podczas jej obcigzania prezentuje obrazek ponizej:
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Podparcie L=800

Jezeli wymagane jest wykonanie szczelnej podtogi z krat krytych, dylatacje- szczeline mozna wykonac ze sznura dylatacyjnego
oraz poliuretanowej masy uszczelniajacej.

Etapy uszczelniania podtogi znajdujg sie na zdjeciach ponizej:
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Elementy ztgczne
Warunkiem zachowania gwarancji jest montaz krat do konstrukcji w sposob zalecany przez producenta.

Do ogdlnych wyliczer przyjmuje sie 4 elementy ztaczne na me kraty. Doktadna ilos¢ oraz typ mocowan dobierany jest indywidulanie do kazdego
projektu.

W zaleznosci od tego gdzie kraty bedg zastosowane wyrdznia sie nastepujace rodzaje mocowar.

Mocowanie typu m-clips Mocowanie typu j-clips
Stosowane w przypadku krat azurowych. Montaz wymaga Stosowanie w przypadku krat azurowych w potaczeniu z m-clipsem
przewiercenia otworu w konstrukgji. lub krytych (w potgczeniu z o-clipsem). Montaz nie wymaga wiercenia.

Komplet m-clips sktada sie ze ztgczki m oraz sruby M8x50 1SO 7380, Element typu ,jot" doiska kratg do konstrukdj.

nakretki samohamownej z wktadem teflonowym DIN 985 Komplet j-clips sktada sie ze ztgczki m lub o, ztaczki j oraz ze sruby
oraz podktadki powiekszonej DINSO21. M8x60 1SO 7380, nakretki kwadratowej DIN577.

Mocowanie wystepuje w wersji ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej.  Mocowanie wystepuje w wersji ze stali nierdzewnej i kwasoodporne.

T
i

¢
L

Mocowanie typu o-clips Mocowanie f3czace

Stosowane jest zwykle w przypadku krat krytych. Montaz wymaga Stosowanie w przypadku krat azurowych lub krytych (w potaczeniu
przewiercenia otworu w konstrukgji. z o-clipsem). Montaz nie wymaga wiercenia.Tego typu mocowanie

Komplet o-clips sktada sie ze ztaczki o oraz ze Sruby M8x80 zalecane jest do pofaczenia krat ze sob3,

IS0 7380, nakretki samohamownej z wktadem teflonowym DIN 985 Mocowanie t3czace sktada sie ze zigczki m lub o, t3cznika
oraz podktadki powiekszonej DIN9O21. oraz ze sruby M8x60 IS0 7380, nakretki kwadratowej DINS77.

Mocowanie wystepuje w wersji ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej.  Mocowanie wystepuje w wersji ze stali nierdzewnej i kwasoodporne.
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Mocowanie typu g-clips Mocowanie hakowe
Stosowanie w przypadku krat azurowych. Montaz nie wymaga Stosowane w przypadku krat azurowych w potaczeniu z m-clipsem lub
wiercenia. Tego typu mocowanie zalecane jest do potaczenia krat ze krytych w pofaczeniu z o-clipsem. Montaz tego typu mocowania nie
soba. wymaga wiercenia. Hak dociska krate do konstrukgiji.
Mocowanie t3czace skiada sie ze ztaczki G oraz sruby M6x40 DIN933, Mocowania hakowe produkujemy indywidualnie w zaleznosci od

wysokosci i szerokosci elementu konsktrukgji,

Mocowanie wystepuje w wersji ze stali kwasoodpornej. téreqo hak ma sie t )
drego hak ma sie trzymac.

Mocowanie stopni schodowych

wiecej
i Montaz stopni schodowych wykonanych z krat GRP odbywa sie za pomocg podpor
wykonanych ze stali kwasoodpornej lub z profili kompozytowych.

Oprocz powyzszych mocowan jestesmy w stanie wykonac
réznego rodzaju nietypowe mocowania zgodne ze specyfikacj3 projektu.
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Uzytkowanie krat

Kraty kompozytowe nie wymagajg szczegdlnej uwagi i konserwacji jednak wskazane jest przeprowadzanie przegladow okresowych. Podczas takich
przegladéw nalezy zwraca¢ uwage na nastepujace rzeczy:
» (zy kraty nie zostaty uszkodzone mechaniczne. Jezeli uszkodzenie jest znaczne nalezy krate wymienic. Drobne uszkodzenia mozna zabezpie-
czy¢ zywicg poliestrowa lub lakierem poliuretanowym
* (zy elementy z{3czne nie 53 poluzowane - w razie potrzeby sruby nalez dokrecic.

Podczas statego narazenia krat na dziatanie promieni stonecznych lub niektorych srodkéw chemicznych moga one zmienic barwe na
jasniejsza. Jest to proces naturalny dla tworzywa GRP a zatem nie stanowi wady jakosciowej i nie wptywa na deklarowane wtasciwo-
$ci krat.

W razie niejasnosci lub pytan odnosnie uzytkowania krat prosimy o kontakt z naszymi ekspertami pod numerem
telefonu 22 424 78 59 lub mailowo biuro@evergip.pl

Postepowanie w przypadku pozaru
Kraty kompozytowe wykonane s z materiatdw trudno zapalnych i dla wyrobdw podtogowych zostaty sklasyfikowane w klasie Bfl-sTwedtug
normy PN-EN 13501-1:2019

Niemniej jednak w razie pozaru z udziatem krat TWS nalezy uzywac nastepujgcych srodkdw gasniczych:
* Woda
* Dwutlenek wegla
* Piana lub proszek gasniczy

PRZYPOMINAMY NUMERY ALARMOWE DLA StUZB BEZPIECZENSTWA:

4 )

TELEFON ALARMOWY 12
POGOTOWIE RATUNKOWE 999
STRAZ POZARNA 998
POLICJA 997
N\ J

Informacje ekologiczne
* Kraty TWS s3 nietoksyczne, nie ulegaja biodegradacji, nie rozpuszczaja sie w wodzie,
nie zostaty rowniez sklasyfikowane jako produkt niebezpieczny
« Kraty nalezy utylizowac zgodnie z krajowymi przepisami. Europejski kod odpadu: 070213 (odpady z tworzyw sztucznych).
* Na rynku istneja rowniez firmy, ktdre zajmuja sie recyklingiem krat z laminatdw polestrowo szklanych.
Kraty s3 mielone w specjalnych mtynach i dodawane jako wypetniacz do produkgji elementow z tworzyw sztucznych.
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Realizacje
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Pozostata oferta

Zabezpieczenia antyposlizgowe

53 naszym sztandarowym produktem. Dzieki zastosowane;
technologii kompozytowej s3 bardzo wytrzymate oraz tatwe i
szybkie w montazu. W kazdych warunkach zabezpieczajg przed
poslizgnieciem.

wiecej
informacji

Barierkii porecze

z 7ywicy poliestrowej wzmacnianej wtoknem szklanym (GRP)
doskonale nadajg sie do zastosowan wewnetrznych, zewnetrznych
oraz do montazu w Srodowisku agresywnym, gdzie obecnos¢
chemikaliow lub kwasnego/stonego powietrza mogtaby
doprowadzi¢ do przyspieszonej korozji elementéw metalowych.

wiecej
informacji

Bramki bezpieczenstwa

opracowano by chronity przed upadkiem z drabin dostepowych,
ewakuacyjnych i platform znajdujacych sie na wysokosciach. Ich
samozamykajacy system opiera sie na prostym i niezawodnym

mechanizmie.

wiecej
informacji
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Evergrip spotkaz o.o.

ul. Matuszewska 14,
03-876 Warszawa
NIP: 1132737442
tel: +48 22 42478 59
e-mail: biuro@evergrip.pl

Dziat sprzedazy

tel.: +48 22 465 26 01
tel.: +48 533 253 353
tel.: +48 531040 330
tel.: +48792 334 456
tel.: +48 792 334 457

www.evergrip.pl



