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OZNACZENIE CE LEKKIE ODPORNE NA WYTRZYMALE ODPORNE NA
CHEMIKALIA KOROZJE
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Profile i wsporniki GRP wykonane metoda pultruzji tgcza w sobie wiele unikalnych zalet, takich jak
wysoka wytrzymatos¢, niewielka waga i odpornos¢ na korozje. Dzieki temu stanowig doskonatg
alternatywe dla betonu, stali, aluminium i drewna. Wykorzystujac je mozna zaoszczedzi¢ na kosztach
eksploatacji przez caty okres uzytkowania. Ponadto profile s3 tatwe w obrébce
i montazu, dzieki czemu mozna skréci¢ czas montazu i zmniejszy¢ wydatki na specjalistyczne maszyny.

Profile zostaty oznakowane znakiem CE co gwarantuje najwyzsza jakos¢ i zgodnos¢ z obowigzujgcymi
normami. Ponadto sg zgodne z EN13706 i osiggaja najwyzszy poziom jakosci E23 w tej normie, oraz
posiadaja Europejska Ocene Techniczna ETA-16/0901 z 22.10.2019r.
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Czym jest pultruzja?

.
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PuItruzja jest metoda wytwarzania sposobem ciggtym profili termoutwardzalnych, wzmacnianych
widknem szklanym. Termin ten pochodzi od angielskiego pull (ciagna<) i extrusion (wyciskac), a oznacza
wytwarzanie profili poprzez przecigganie wtdkien szklanych nasaczonych zywicami przez system form
nadajacych odpowiedni ksztatt, a nastepnie ich termoutwardzanie.

Profile kompozytowe wytwarzane metoda pultruzji sktadaja sie z zywic poliestrowych, winyloestrowych,
epoksydowo-akrylowych czy tez fenolowych (w zaleznosci od wymagan chemicznych i odpornosci og-
niowej finalnego produktu), ktére wzmacniane sg wtdknami szklanymi lub weglowymi. Produkcja me-
toda pultruzji jest wtasciwie w petni zautomatyzowana, cho¢ faza przygotowawcza moze zaja¢ nawet
kilka godzin ze wzgledu na ztozony proces uktadania wigzek wtokien szklanych (rovings).
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Charakterystyka wyrobu
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Wyroby wytwarzane metoda pultruzji charakteryzuja sie doskonatymi wtasciwosciami mechanicznymi,
cho¢ maja wyrazne cechy anizotropowe ze wzgledu na kierunek rozmieszczenia widkien.

Gtowne cechy produktu:
« niewielka masa wtasciwa

« izolacyjnosc¢ termiczna

« izolacyjnosc elektryczna

+ wysoka odpornos¢ chemiczna (nie utlenia sie i jest bardzo odporny na dziatanie kwaséw)

« nie wytwarza iskier podczas szlifowania i ciecia

» mozliwos¢ barwienia w masie (petna kolorystyka RAL)
« odporno$¢ na promieniowanie UV, trwatosc koloréw
« wysoka wytrzymato$é na rozcigganie osiowe

« tatwy w obrébce

« szybki montaz przy pomocy specjalnych akcesoriéw

GRP Stal Aluminium Drewno
odpornos¢ na korozje wysoka niska Srednia niska
wytrzymatos¢ wysoka wysoka wysoka niska
waga niska wysoka niska srednia
przewodnos¢ elektryczne niska wysoka wysoka srednia
przewodnosc¢ cieplna bardzo niska | wysoka wysoka niska
przepuszczalnos¢ fal elektromagnetycznych tak nie nie tak
trudnos¢ obroébki tatwa tatwa Srednia tatwa
koszty utrzymania niskie Srednie Srednie wysokie
wptyw na Srodowisko niski wysoki wysoki niski
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Wyroby konstrukcyjne wytwarzane metoda pultruzji sg odporne na korozje i szeroki zakres réznych sub-
stangji chemicznych. Wszedzie tam gdzie elementy konstrukcyjne z drewna ulegaja gniciu, a stalowe
koroduja, wyroby konstrukcyjne z GRP wykazuja wieczng zywotnosc¢ i nie wymagaja zadnych zabiegow
konserwacyjnych. Swietnie sprawdzaja sie w érodowiskach wodnych, réwniez tam gdzie wystepuje dzia-
fanie stonej wody morskiej — w parkach wodnych, oczyszczalniach $Sciekdw, stacjach uzdatniania wody,
czy w budownictwie regionéw nadmorskich. Ze wzgledu na swoja odpornosé na dziatanie chemikaliow,
stosowane sg bardzo czesto w obiektach przemystu chemicznego, przetworstwa ropy naftowej, czy tez
wegla.

Wyroby konstrukcyjne z GRP wytwarzane metodg pultruzji sa bardzo lekkie w poréwnaniu
do innych materiatéw konstrukcyjnych. Ich masa wiasciwa wynosi zaledwie 25% masy stali i 77% masy
aluminium. Cecha ta ma znaczacy wptyw przy projektowaniu konstrukcji wsporczych, czy tez wielkosci
fundamentéw oraz podczas montazuy, jak i transportu.

Wyroby konstrukcyjne z GRP wytwarzane metoda pultruzji maja  wysoka wytrzymatosé
w stosunku do wiasnej masy, wspdtczynnik tej relacji jest wyzszy nawet niz dla stali przy
obciazeniach wzdtuz dtugosci profili. Nie odksztatcaja sie tez one trwale w przypadku obcigzen ude-
rzeniowych, nie wykazuja zadnych uszkodzen powierzchni w temperaturach ponizej zera, nie rozsze-
rzaja sie tez przy wzroscie temperatury.

Wyroby konstrukcyjne z GRP wytwarzane metoda pultruzji sa tatwo obrabiane przy uzyciu
typowych narzedzi stolarskich zaopatrzonych w ostrza widiowe lub diamentowe. Wyroby kompozy-
towe z zywic zbrojonych widknami szklanymi sa lekkie, a tym samym sa tatwe w montowaniu i trans-
porcie.

Wyroby konstrukcyjne z GRP wytwarzane metoda pultruzji wykazujg dtuzsza zywotnos$¢ niz inne mate-
riaty konstrukcyjne i nie wymagaja konserwacji. Pigmenty dodawane bezposrednio do zywicy pozwalaja
na uzyskanie dowolnie wybranego koloru materiatu (barwienie w masie) i niewymagane jest tym samym
dodatkowe pokrywanie farbami.

Wyroby konstrukcyjne z GRP wytwarzane metoda pultruzji maja wtasciwosci izolacyjnosci elektrycznej i
jako materiaty nieprzewodzace znajduja wiele zastosowan w miejscach, gdzie aspekt bezpieczenstwa
elektrycznego jest istotny.

Wyroby konstrukcyjne z GRP wytwarzane metoda pultruzji maja bardzo niskie wtasciwosci termoprze-
wodzace, nie rozszerzaja sie w wysokich temperaturach i nie kurczg tez jak metale. Oznacza to wysoki
stopien izolacyjnosci termicznej i moze by¢ traktowane w funkcji bezpieczenstwa.
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Wyroby konstrukcyjne z GRP wytwarzane metoda pultruzji nie zaktdcaja fal radiowych i elektromagne-
tycznych wysokich czestotliwosci.

NIE ZAKEOCA FAL
ELEKTROMAGNETZNYCH

W pordéwnaniu do innych materiatéw, produkcji wyrobow konstrukcyjnych z GRP wytwarzanych metoda
pultruzji towarzyszy nizsza emisja gazéw do powietrza lub wody, mniejsze jest tez zuzycie energii
i niewielka jest przy tym emisja gazéw cieplarnianych.

NISKI WPEYW
NA SRODOWISKO

_— 60% £ 5
Ciezar szkla
Gestos¢ 1,75 £ 0,05 g/cm3
Kolor bazowy RAL 7035
CECHA STANDARD JEDNOSTKA P2600

Wytrzymatosc na rozciaganie

0° ISO 527 Mpa > 250
90° ISO 527 Mpa > 65

Sztywnosc¢ przy rozciaganiu

0° ISO 527 Mpa > 22000
90° ISO 527 Mpa > 8000

Wspotczynnik Poissona

v12/v13 ISO 527 mm/mm 0,29
v21 ISO 527 mm/mm 0,11

Wkrecanie sSrub

DS/EN 320 wyniki zostang podane wkrotce
EN/ISO 62 % <4
Absorbcja wody 24h nasycony EN;ISO 63 (yo .
o ]

Wszystkie pomiary odnoszg sie do standardowego profilu tasmy 3,0 mm.
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CECHA JEDNOSTKA | METODA BADANIA
1.1 | Test petnego przekroju GPa Annex D, EN 13706-3
1.2 | Modut sprezystosci przy rozcigganiu w kierunku 0° GPa
1.3 | Modut sprezystosci przy rozcigganiu w kierunku 90° GPa
EN ISO 572-4
1.4 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie w kierunku 0° MPa
1.5 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie w kierunku 90° MPa
e Wytrzymatos¢ na obcigzenie sworzniowe w kierunku MP
. a
wzdtuznym (0°) .,
> - X ; Annex E, czesc 2
i = Wytrzymatos¢ na obcigzenie sworzniowe w kierunku MPa
' poprzecznym (90°)
1.8 | Wytrzymatos¢ na zginanie w kierunku 0° MPa
EN ISO 14125
1.9 | Wytrzymatos¢ na zginanie w kierunku 90° MPa
Wytrzymatos¢ na Scinanie  miedzywarstwowe
1.10 ) MPa EN ISO 14130
w kierunku 0°
CECHA JEDNOSTKA | METODA BADANIA
2.1 | Wytrzymatos¢ na Sciskanie w kierunku 0° MPa
EN ISO 14126
2.2 | Wytrzymatos¢ na Sciskanie w kierunku 90° MPa
2.3 | Zawartos¢ wagowa wiokien % EN ISO 1172
24 | Gestos¢ Kg/m? ISO 1183
2.5 | Wspdtczynnik (Liczba) Poissona 0°,90°
EN ISO 527-4
2.6 | Wspotczynnik (Liczba) Poissona 90°,0°
2.7 | Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej w kierunku 0° m/m °C
, . . . S ISO 11359-2
2.8 | Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej w kierunku 0° m/m °C
Modut zystosci j t znie (Modut
29 .o ut sprezystosci poprzecznej w ptaszczyznie (Modu GPa SO 15310
Kirchhoffa)
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Testy sprezystosci (w stanie suchym)

[MPa] [--]
Modut sprezystosci w kierunku 0° (Modut Younga) Eoe 23 000
Modut sprezystosci w kierunku 90° (Modut Younga) Eooe 8 500
Modut sprezystosci poprzecznej (Modut Kirchhoffa) G 3 000
Wspodtczynnik (Liczba) Poissona 0°,90° Voe 900 0,23
Wspotczynnik (Liczba) Poissona 90°,0° Vooe 0° 0,09
Testy wytrzymatosci (w stanie suchym)
[MPa]

Wytrzymatos¢ na zginanie w kierunku 0° Fp,0 ° 240
Wytrzymatos¢ na zginanie w kierunku 90° Fr,90 ° 100
Wytrzymatos¢ na rozcigganie w kierunku 0° Fi,0 ° 240
Wytrzymatos¢ na rozcigganie w kierunku 90° F:,90 ° 50
Wytrzymatos¢ na sciskanie w kierunku 0° F.,0° 240
Wytrzymatos¢ na sciskanie w kierunku 90° F.90 ° 70
Wytrzymatos¢ na scinanie Ft 25
Wytrzymatos¢ na obcigzenie sworzniowe w kierunku wzdtuznym (0°) Fee,0° 150
Wytrzymatos¢ na obcigzenie sworzniowe w kierunku poprzecznym (90°) Fes,90 ° 70
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CECHA STANDARD JEDNOSTKA P2600

Przewodnos¢ cieplna

90° DIN EN 821 W/mK 03
0° DIN EN 821 W/mK 0,36
Wspoétczynnik

Rozszerzalnosci cieplnej

0° ASTM C 177 10-6 K-1 8-14
90° ASTM C 177 10-6 K-1 16-22
Temperatura robocza Celsjusz -40 do + 80

Wszystkie pomiary przeprowadzone zgodnie z norma DIN EN 821 zostaty wykonane metoda Nanoflash.
Kalibracja zgodnie z norma EN 12 667 na probce P2600

Naktadanie powtok

Baza: zywica poliestrowa

Przygotowanie:

Obrobka wstepna — zetrze¢ wszelkie zabrudzenia z powierzchni (np. alkoholem izopropylowym).
Wydmucha¢ lub wyszczotkowa¢ pozostatosci po obrdbce. Niektore powitoki wymagaja lekkiego
szlifowania powierzchni za pomoca gabki Sciernej (3M Scotch-Brit), papieru sciernego (3M SandBlaster,
min. 240 grit) lub szlifierki Fladder.

W szczegolnych przypadkach powierzchnia moze by¢ piaskowana szklanym scierniwem.

Aby uzyskac¢ wysoka jakos¢ wykonczenia przed malowaniem nalezy zagruntowac profil.

Powloka:
Profile powinny by¢ powlekane zgodnie z zasadami lakierowania na mokro metoda natrysku recznego
lub przemystowego, zazwyczaj jako przejscia

na dtugich odcinkach. Liczba przejs¢ zalezy od grubosci powtoki i specyfikacji wydanej przez dostawce
powtoki.

Suszenie:

Profile powlekane na mokro muszag by¢ suszone w  kontrolowanych  warunkach
i zgodnie z  zaleceniami  dostawcy lakieru.  Suszenie  wymuszone odbywa = sie
w temperaturze do 40°C, w specjalnych warunkach do 65°C.

Do stosowania w pomieszczeniach:

Jednosktadnikowe powtoki poliuretanowe, wodne jednosktadnikowe powtoki poliuretanowe,
rozpuszczalnikowe. Wszystkie dwusktadnikowe powtoki poliuretanowe.
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Grubos¢ powtoki: min. 35 - 40 pm na sucho

Do stosowania na zewnatrz:

Dwusktadnikowe powitoki poliuretanowe, wodne dwusktadnikowe powtoki poliuretanowe,
rozpuszczalnikowe

Grubos¢ powtoki: min. 55 — 60 pm na sucho

Sprawdzone rodzaje powtok:
AkzoNobel:  Compocoat

Monopol: Vernidur AC series

Teknos: Aquacoat 2600 series

Teknos: Teknodur 3700 series, 3800 series
Tikkurila: Temadur 50

Tikkurila: Temadur 90

Kryteria jakosci:

Zapoznaj sie z danymi Amerykanskiego Stowarzyszenia Producentéw Architektonicznych AAMA 623 -
625 dotyczacymi wymagan dla gotowych powierzchni i odpornosci na warunki atmosferyczne. Zaleca
sie by zawsze zasiegna¢ porady dostawcy powitoki, poniewaz wystepuja réznice w zakresie obrobki
wstepnej, aplikagji i suszenia.
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Dostepne profile

Kwadratowe:

Yy~ !

h w tf v r A Asz | Asy g lyy lzz

mm [ mm | mm | mm | mm | mm? | mm? | mm? | kg/m | mm* | mm*

wspdiczynnik | 4 1 1 1 1 | 108 | 102 | 108 [ 1 | 10% | 108
S0x50x%x5 50 50 5 5 2 090 | 045 | 045 | 163 | 0,31 | 0,31
B0 x60x5 60 60 5 5 4 1,11 1 054 | 054 | 2,00 | D57 | 0,57
T5x75%x6 75 75 5] 6 4 1,67 | 081 | 081 | 300 | 133 | 1,23
TSx75x8 73 75 8 8 4 215 | 119 | 119 | 387 | 163 | 163
B0 x60x5 80 60 5 5 4 1,31 | 0,72 | 054 [ 236 | 115 | 0,72
100 x 60 x 8 100 60 8 8 4 2311144 | 086 | 418 | 284 | 120
100x100x%x6 | 100 | 100 B 6 4 227 | 108 | 1,08 | 406 | 3,36 | 3,36
100x100x 8 | 100 100 8 8 4 296 | 144 | 144 | 532 | 421 | 421
114 x114x6 | 114 | 114 6 B 4 260 | 123 | 123 | 468 | 508 | 508
114 x114x8 | 114 114 8 8 4 340 | 166 | 166 | 6,12 | 641 | 641
114 x 114 x 10| 114 | 114 10 10 4 417 | 200 | 200 | 751 | 759 | 7,589
120x B0 x5 120 60 5 5 4 1,70 | 1,10 | 050 | 3,06 | 3.09 | 1,01
120 x120x6 | 120 | 120 6 B 4 275|130 | 1,30 | 4985 | 598 | 588
120x120x8 | 120 120 8 8 4 360 | 1,73 | 1,73 | 648 | 7,57 | 7,57
132x132x7 | 132 | 132 7 7 8 354 | 183 | 183 | 637 | 926 | 926
132x132x9,5| 132 132 9.5 9,5 95 [4,73 | 215 | 215 | 869 | 11.85 | 11,95
140 x60x6x 5| 140 | 60 5 5 6 2,00 | 140 | 0,70 | 365 | 508 | 1,20
160 x160x 8 | 160 160 8 8 8 4,92 | 230 | 230 | 885 | 19,10 | 18,10
200 x 200x 10| 200 | 200 10 10 10 7,69 | 360 | 360 | 13,84 | 46,50 | 46,50
240 x 240 x 12 | 240 240 12 12 12 11,00| 518 | 518 | 19,90 | 96, 40 | 96,40
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Plaskie:

w t A As,z Asy g lyy 1zz
mm mm mm? | mm? | mm? | kg/m | mm* | mm?

wspdtezynnik | 4 1 103 | 10% | 108 1 108 | 106
30x6 30 6 0,18 0,12 0,12 0,32 |0,0005| 0,013
50x 6 50 6 0,3 0,20 0,20 0,54 |0,0009 | 0,062
100x 6 100 6 0,6 0,40 0,40 1,08 |0,0018 | 0,500
100x 8 100 8 0,8 0,53 0,93 144 |0,0043 | 0,670
100x 10 100 10 1,0 0,67 0,67 1,80 |0,0083 | 0,833
500 x 6 500 6 3,0 2,00 2,00 540 | 0,009 | 625

500 x 10 500 10 5,0 3,32 3,32 9,00 [0,0417 |[104,180

Evergrip sp. z 0.0. ul. Matuszewska 14, 03-876 Warszawa tel: +48 22 424 78 59 mail: biuro@evergrip.pl Web: www.evergrip.pl
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Profile U:

h
y

h W tf tw r A |Asz|Asy| g lyy | lzz e
hxwxt MM | mm | mm | mm | mm | mm? | mm? | mm? | kg/m | mm* | mm* | mm

wspolczynnik | 4 1 1 1 1 [ 10% | 108 | 10% | 1 | 108 | 108 | 1
70x30x5 70 | 30 5 5 2 |060)035|030]| 108|040 | 0,04 | 8,72
B5x31x5 85 3 5 S 2 068 | 042 (031|123 | 066 | 005 | 822
100x30x6 | 100 | 30 6 6 4 1089046 |036|161|1,15| 0,06 | 7,80
100x50x6 | 100 | 50 6 6 5 114 | 058 | 046 | 204 | 1,68 | 0,26 | 146
114x41x6 | 114 | 41 6 6 6 |111)057|045|200]|198|0,15| 10,7
120x50x6 | 120 | 50 6 3] 75 [ 1,27 |0648|0,510| 2,28 | 2,65 [0,279| 135

140x40x5 | 140 | 40 5] 5 3 1,06 |0,630]0,340( 1,91 | 2,78 [0,131] 891
150x40x6 | 150 | 40 6 6 1,33 | 090 | 048 [ 2,39 | 390 | 0,15 | 8,10
160x48x8 | 160 | 48 B 8 8 1,95 | 1,15 |0,653| 3,51 | 6,57 |0,338| 12,0
200x60x10 | 200 | B0 10 10 10 | 304 | 180 | 102 | 548 | 16,0 |0,825)| 150
240x72x8 | 240 | 72 8 8 8 297 | 1,73 10,979 5,35 | 23,3 | 1,23 | 16,5
240x72x12 | 240 | 72 12 12 12 1438 | 259 | 147 [ 7891332171 | 180
300x90x15 | 300 | 90 | 15 | 15 | 15 | 6,85 |4,05| 2301230812 418 | 224
360x108x 18| 360 | 108 | 18 18 18 | 9,86 | 583 | 3,31 [17,80| 168 | 8,67 | 269
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Profile I:

h w tf tw r A |Asz |Asy | g lyy lzz
hxwxt mm | mm | mm | mm | mm [ mm? | mm2 | mm? | kg/m | mm* | mm*

wspoiczynnik | 4 1 1 1 1 10% | 108 | 10% 1 106 | 108

120x60x6 | 120 60 6 6 75 | 142 | 068 | 0,58 | 255 | 3,10 | 0,22

160x80x8 | 160 | 80 8 8 8 1249|122 | 102|448 | 966 | 069

200x100x 10| 200 | 100 10 10 10 | 3,89 | 120 | 160 | 6,99 | 236 | 1,69

240x120x12| 240 | 120 | 12 | 12 | 12 | 5860 | 2,74 | 2,30 | 10,1 | 489 | 3,50

300x150x 15| 300 | 150 15 15 15 [ 8,74 | 428 | 3,60 | 157 | 119 | 8,54

360x180x 18| 360 | 180 | 18 18 18 |1260| 6,16 | 518 | 22,7 | 248 | 17,7

Evergrip sp. z 0.0. I ul. Matuszewska 14, 03-876 Warszawa I tel: +48 22 424 78 59 I mail: biuro@evergrip.pl I Web: www.evergrip.pl
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Katowniki:

,_..
=
b

Asz | Asy g lyy lzz luu Ivv el el

5
3

hxwxt mm mm? | mm? | mm? | kg/m | mm* | mm* | mm* | mm* | mm | mm

wspotczynnik | 4 10% | 10% | 10% | 10° | 1 108 | 10¢ | 10° 1 1
S50x50x6 5] 067 | 027 | 027 | 103 | 0,13 | 0,13 | 0,21 |0,057 | 146 | 146
50 x 50 x 8 8 0,75 | 0,36 | 0,36 | 1,34 | 0,17 | 0,17 | 0,26 | 0,071 | 153 | 153
TOXT5%x6 5] 087 | 040 | 040 | 1,57 | 047 | 047 | 0,74 | 0,203 | 20,8 | 20,8
75x75x8 8 115 | 0,54 | 0,54 | 2,06 | 060 | 0,60 | 0,95 | 0,256 | 216 | 21,6
80x80x8 ] 1,23 | 058 | 058 | 221 | 074 | 074 | 116 |0,313| 228 | 228

100x100x8 | 8 155 | 072 | 072 | 278 | 149 | 149 | 234 |0626| 27,8 | 27,8

100 x 100x 10| 10 191 | 090 | 090 | 344 | 180 | 180 | 285 |0,757 | 286 | 28,6

100x100x12| 12 227 | 108 | 108 | 408 | 210 | 210 | 332 (0,883 | 293 | 293

150 x 100 x 8 B 195 | 108 | 072 | 350 | 457 | 167 | 527 |0971| 478 | 228

150 x100x 10| 10 241 1135 | 090 | 434 | 559 | 203 | 6,44 | 1,180 | 486 | 23,7

180x100x 12| 12 287 | 162 | 1,08 | 516 | 657 | 237 | 7,56 | 1,380 | 494 | 245

150 x 150 x 8 8 235 | 108 | 108 | 422 | 521 | 521 | 824 2170 | 40,3 | 403

150x150x 10| 10 291 1135 | 135 | 524 | 638 | 638 | 101 | 2650 | 41,1 | 411

b T e B e R et T o Ot I e SO o T e O T TR T o o B

150 x150x 12 | 12 347 | 162 | 162 | 624 | 751 | 751 | 118 [3110] 419 | 418
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Profile poreczowe:

hxwxt mm | mm | mm | mm | mm2 | mm2 | mm? | kg/m | mm* | mm* | mm
wspdlezynnik | 4 1 10° | 10° | 10° | 1 | 108 [ 10 | 1
70x60 x5 70 60 086 | 0,58 | 0,30 | 1,55 | 0,38 | 0,50 | 29,39
80x80x7 80 80 149 | 064 | 128 | 267 | 0,87 | 1,31 | 319
120x180x8 | 120 | 180 377 | 1,81 | 253 | 6,78 | 555 | 12,80 | 47,6

o (N |0 (=
@ (N | =
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Wysokos¢ Szerokos¢ Dtugos¢ Jakos¢ Grubos¢
mm mm mm typ mm
15 x 100 x 6000 15 100 6000 FL Standard 15/15
15 x 100 x 12000 15 100 12000 FL Standard 15/15
15 x 100 x 1000 15 100 1000 FL Standard 15/15
15 x 100 x 2000 15 100 2000 FL Standard 15/15
15 x 100 x 2000 15 100 3000 FL Standard 15/15
15 x 100 x 5000 15 100 5000 FL Standard 15/15
15 x 100 x 15000 15 100 15000 FL Standard 15/15
15 x 150 x 15000 15 150 1000 FL Standard 15/15
15 x 150 x 15000 15 150 2000 FL Standard 15/15
15 x 150 x 15000 15 150 3000 FL Standard 15/15
15 x 150 x 15000 15 150 5000 FL Standard 15/15
15 x 150 x 15000 15 150 6000 FL Standard 15/15
15 x 150 x 15000 15 150 15000 FL Standard 15/15

Evergrip sp. z 0.0. ul. Matuszewska 14, 03-876 Warszawa

tel: +48 22 424 78 59

mail: biuro@evergrip.pl

Web: www.evergrip.pl




Srednica Dtugos¢ Jakos¢ Grubos¢
mm mm typ mm
40 x 40x 6000 40 6000 FL Standard 3/3
40 x40 x 12000 40 12000 FL Standard 3/3

Evergrip sp. z 0.0. ul. Matuszewska 14, 03-876 Warszawa

tel: +48 22 424 78 59

mail: biuro@evergrip.pl
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Plaskie zakonczenie poreczy 80/80/7:

80 ;

74
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Okragte zakonczenie poreczy 80/80/7:
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Potaczenia katowe poreczy:
Do taczenia pod wszystkimi katami oraz w kierunku poziomym i pionowym

Potaczenia katowe kolanicy:
Do taczenia pod wszystkimi katami oraz w kierunku poziomym i pionowym

Evergrip sp. z 0.0. ul. Matuszewska 14, 03-876 Warszawa tel: +48 22 424 78 59 mail: biuro@evergrip.pl Web: www.evergrip.pl
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Podstawa profilu kwadratowego 60/60/5:
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Podstawa profilu mocowanego do sciany 60/60/5:
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Standardowe mocowania profili

dla rozmiaréw profili: 120, 160, 200, 240, 300, 360

dla katow: 0°, 90°, 45°, 60°, 75°, 105°, 120°, 135°

Mocowania 0°:

~=]everarip

llos¢ otworow

Materiat

Stal nierdzewna

Kompatybilne z profilami 120 mm 8 1.4404 / AISI 316L
Kompatybilne z profilami 160 mm 8 1?252?2257\,;?;_
Kompatybilne z profilami 200 mm 8 1?2;?7:325?\/;?;_
Kompatybilne z profilami 240 mm 8 1i;czlc)2iiflstV;?ZL
Kompatybilne z profilami 300 mm 12 otal nierdzewna

1.4404 / AISI 316L

Evergrip sp. z 0.0. ul. Matuszewska 14, 03-876 Warszawa

tel: +48 22 424 78 59
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Mocowania 90°:

=lever

llos¢ otworow

Materiat

Stal nierdzewna

Kompatybilne z profilami 120 mm 8 14404 / AISI 316L
Kompatybilne z profilami 160 mm 8 1?2;?72?;2?;_
Kompatybilne z profilami 200 mm 8 1?252?2257\/;?;
Kompatybilne z profilami 240 mm 12 1?2;2?2?;2?;_
Kompatybilne z profilami 300 mm 12 otal nierdzewna

1.4404 / AISI 316L

Evergrip sp. z 0.0. ul. Matuszewska 14, 03-876 Warszawa

tel: +48 22 424 78 59
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Balustrady

Typ 1
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ul. Matuszewska 14, 03-876 Warszawa

Wymiary:

Maksymalna dtugosc¢: 0,82 m
Maksymalna wysokos¢: 1,2 m
Kg/m: 11,5

Porecz 80x70x7 mm

tel: +48 22 424 78 59 mail: biuro@evergrip.pl Web: www.evergrip.pl



Typ 2

Evergrip sp. z 0.0.

ul. Matuszewska 14, 03-876 Warszawa

Wymiary:

Maksymalna dtugos¢: 0,82 m
Maksymalna wysokos¢: 1,2 m
Kg/m: 15,2

Porecz 80x70x7 mm

tel: +48 22 424 78 59 mail: biuro@evergrip.pl Web: www.evergrip.pl



Typ 3

Typ 4

Evergrip sp. z 0.0.

ul. Matuszewska 14, 03-876 Warszawa tel: +48 22 424 78 59 mail: biuro@evergrip.pl
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Wymiary:

Maksymalna dtugos¢: 0,82 m
Maksymalna wysokos¢: 1,2 m
Kg/m: 11,7

Porecz 80x70x7 mm

Wymiary:

Maksymalna dtugosc: 0,82 m
Maksymalna wysokos¢: 1,2 m
Kg/m: 16,6

Porecz 80x70x7 mm

Profil ptaski potprzeZroczysty

Web: www.evergrip.pl
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Typ 5

Wymiary:

Maksymalna dtugosc: 1,4 m
Maksymalna wysokos¢: 1,4 m
Kg/m: 23.4

Porecz 120x180x8 mm

‘ \\\‘HH i! m”” ”m” lﬂ :: v
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Przemystowe

Wymiary:
Dostosowane do wymagan klienta
Porecz 120x180x8 mm
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Wizualizacje
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Realizacje
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